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1 General

1.1 Introduccié

El present plec aborda la descripcid i justificacid de les solucions constructives i els seus components adoptats
per als diferents tancaments lleugers.

1.2 Responsabilitat del disseny

Les faganes de |'edifici objecte d’aquest projecte, s’han resolt atenent als criteris arquitectonics, compositius i
técnics dels arquitectes autors del projecte UTE ZGF-Double Twist-MIRAG, aixi com als criteris fonamentals
d’estanquitat, durabilitat, aillament termic, confort interior, proteccié solar, proteccié acustica i proteccio a les
persones, tant dins com fora de I'edifici. Els arquitectes de la UTE han estat assessorats per ARUP, SCHUCO i
SAINT GOBAIN en temes de disseny i calcul, per AIA en temes energetics i acustics i pel Javier Monte en temes
de calcul.

1.3 Responsabilitat del contractista

El contractista haura de fer els calculs de justificacié de la proposta presentada d’acord amb els requeriments
establerts i utilitzant els programes que estableixi la DF.

El contractista s’haura d’assegurar que els materials estiguin ben apilats.

El contractista sera responsable de la coordinacié dels diferents elements que composen la fagana incloent la
fixacié de la mateixa.

El contractista facilitara planols de taller que hauran de ser validats per la DF previs a la produccié.
2 Abast de les partides
2.1 Naturalesa del plec
Aquest plec complementa la documentacié grafica i de pressupost.
2.2 Requisits prescriptius de disseny
Tota la fagana ha de complir en tot moment les prestacions minimes:
Permeabilitat a I'aire: 9m3/hm?
Estanquitat a I'aigua: E900Pa
Resisténcia al vent: Fins a C2/B4
Transmitancia térmica (limit): 0’49 W/(m?K)
Transmitancia térmica de conjunt vidre+fusteria: 1’22 W/(m?K)
Factor solar dels vidres: 0’38

Aillament acdustic de conjunt vidre+fusteria: 41'0(-2,-5) dB

3 Processos de calcul
3.1 Fonts d’informacio

Sobre les hipotesis de vent, carregues i deformacions establertes pel Javier Monte (estructurista), Saint Gobain
pel que fa als vidres i Schiico pel que fa a la perfileria dels tancaments, han executat els calculs corresponents per
definir gruixos, dimensions i caracteristiques dels seus productes.



Se considera accion de viento en direccion X
Se considera accién de viento en direccion Y
Datos del emplazamiento
Zona edlica (CTE DB SE-AE, Figura D.1): C
V,: Velocidad basica (CTE DB SE-AE, Figura D.1) V., : 29.0 m/s
Grado de aspereza (CTE DB SE-AE, 3.3.3)
Viento a 0°: IV
Viento a 90°: IV
Viento a 180°: IV
Viento a 270°: IV

q,: Valor bdsico de la presidn dindmica del viento (CTE DB SE-AE, D.1 (1)) Qs : 0.053 t/m?

Coeficiente de exposicion (CTE DB SE-AE, D.2)

c. (z)
Planta Viento a 0° | Viento a 90° | Viento a 180° | Viento a 270°
10sBad 2.78 2.78 2.78 2.78
09sP5 2.72 2.72 272 272
08sP4 2.61 2.61 2.61 2.61
07sP3 2.49 2.49 2.49 2.49
06sP2 2.34 2.34 2.34 2.34
05sP1 217 2.17 2.17 2.17
04sPb 1.96 1.96 1.96 1.96
03sPS1 1.38 1.38 1.38 1.38
02TerraPS1 1.34 1.34 1.34 1.34

1.2.2. Presion dinamica por planta
Presion dindmica q, por planta (CTE DB SE-AE, 3.3.2)

q,(z) (t/m2)
Planta Viento a 0° | Viento a 90° | Viento a 180° | Viento a 270°
10sBad 0.147 0.147 0.147 0.147
09sP5 0.144 0.144 0.144 0.144
08sP4 0.138 0.138 0.138 0.138
07sP3 0.132 0.132 0.132 0.132
06sP2 0.124 0.124 0.124 0.124
05sP1 0.115 0.115 a:Aa15 0.115
04sPb 0.104 0.104 0.104 0.104
03sPs1 0.073 0.073 0.073 0.073
02TerraPS1 0.071 0.071 0.071 0.071

Notese una presion dinamica por planta de hasta 150 Kg/m2

1.3.1. Coeficientes de presion
Direcciéon X [0°~ 180°]

C,: Coeficiente edlico de presién (CTE DB SE-AE, 3.3.4) C.i 078

C.: Coeficlente edlico de succion (CTE DB SE-AE, 3.3.4) C.: -040
h/d: Relacion h/d : 0.71
h: Altura de la estructura h: 3335 m

d: Profundidad de la estructura (longitud paralela a la direccién del
viento) d: 54,13 m



Direccion Y [90°- 270°]

C,: Coeficiente edlico de presion (CTE DB SE-AE, 3.3.4) C.: 080

C.: Coeficiente edlico de succion (CTE DB SE-AE, 3.3.4) C..: =043
h/d: Relacién h/d : 0.83
h: Altura de |a estructura h: 3335 m
d: Profundidad de la estructura (longitud paralela a la direccion del
viento) d: 4600 m

1.3.2. Presion de disefio por planta
Presion de disefio, w (CTE DB SE-AE, 3.3.2)

w (t/m2)
Planta Viento a 0° | Viento a 90° | Viento a 180° | Viento a 270°
10sBad 0.175 0.182 0.175 0.182
09sP5 0.170 0.178 0.170 0.178
08sP4 0.164 0.171 0.164 0.171
07sP3 0.156 0.163 0.156 0.163
06sP2 0.147 0.153 0.147 0.153
05sP1 0.136 0.142 0.136 0.142
04sPb 0.123 0.128 0.123 0.128
03sPS1 0.086 0.090 0.086 0.090
02TerraPS1 0.084 0.087 0.084 0.087

En resumen, se observa en la planta P5 cargas totales de viento de 180 Kg/m2,
que podemos desglosar en:

CARREGA GENERICA DE PRESSIO (~2/3) : 120 Kg/m?
CARREGA GENERICA DE SUCCIO (~1/3) : 60 Kg/m?

Finestres (Area~10m?)

Valor maxim de pressid: 0’80 (= 150*0.80 = 120 Kg/m?)
Valor maxim de succié: -1.2 (= 150*-1.2 = -180 Kg/m?)

Lames (Area~1m?3) (% dels forats: 50%)

Valor maxim de pressié: 1 (= 150*%1*0.50 = 75 Kg/m?)

Valor maxim de succié: -1.4 (= 150*-1.4*0.50 = -105 Kg/m?)

3.2 Calculs

Vidres:

Los limites admisibles para vidrio serdn los siguientes:

LIMITES ADM. PARA CALCULO. Tratamiento/Norma E.L.U. E.L.U. E.L.S. E.L.S.

Tipo de vidrio No Permantenes Borde
Permantenes libre

SGG PLANICLEAR/STADIP Annealed/ENS572 20,0 10,0

SGGPLANIDUR/STADIP Termo end./EN1863

PLANIDUR 35,0 40,0 L/100 L/1.50

SGG SECURIT/STADIP SECURIT | Templado/EN12150 50,0 200

ELS - estado Iimite de servicio / ELU — estado limite Ultimo. Norma de ref® NF DTU 39

Facana tipus A. Sistema Schiico FWS 60 CV. Muntant amb un profunditat de 125mm i travesser amb una
profunditat de 130mm. Muntants i travessers amb un ample de cara vista de 60mm.
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Predimensionado estatico marco - hoja:

Material
Aluminio EN AW-6060, T66 Vidrio
Limite eléstico: 15.00 kN/cm2 Densidad: 25.00 kN/m3

Mé&dulo elGstico: 7000.00 'kN/cm2
Densidad: 27.00 kN/m3

Seguridad i . Deformacién
Coef. minoracién material: 1.10 Flecha méx. odmisible: luz / 200, no maoyor de 1.60 cm
Coef. mayoracién cargas permanentes: 1.35 Flecha m&x. admisible en el vidrio: 1.50 cm

Coef. mayoracién cargas variables: 1.50
Coef. simultaneidad cargas accidentales: 0.70

Geometria
Luz de la 'T" o cruce de corredera: 327.00 cm, Luz a lo izquierda: 66.00 cm, Luz a la derecha: 121.50 cm.
Distancia méxima entre travesafios: 325.00 c¢cm, Inclinacién de la fachada: 90.00° con la horizontal al interior.
Espesor total de vidrio (sin c6mara): 22.00 mm.

Acciones Acciones variables
Acciones permanentes Viento: 1.78 kl:/mz ( SEGUN ESTUDIO TECNICO PROPORCIONADO )
Vidrio: 0.40 kN/m2..‘ Nieve: 0.00 kN/m2

Perfiles: segln seccidn.  Carga viva horizontal:  0.00 kN/m a 120.00 cm de altura.

Célculo del montante
Necesidades estéticas

Mf = 322.99 kN.cm => |Wx = 23.69 cm3.

le = 22414 cm4| => Flecha montante = 1.52 cm, Flecha vidrio = 1.50 cm.

* Ni SCHUCO IBERIA,
ni el autor del programu se hacen responsables de la interpretacion
y/o el uso que pudiera hacerse de estos célculos.

Diagrama estatico:
~3.45

22.99

—— —— Diagrama de cortantes en kN
Diagrama de momentos en kN.cm
Deformada en cm

Propuesta perfiles de marco ( montante) y hoja.
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Justificacion estatica: e Cotas:
Ix = 159 cmd
4512 Attiga) Wx =211 cm3
Ix =12.1cm4
Wx= 520m3 g
Ix = 25cmd
Perf hjasuririo FWS 60 CV —66mm Wx=1.36cm3 %
Ix =27.72cm4 ?
Wx= 7.47 cm3 7
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Propuesta perfiles de montante intermedio:
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PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

Facana tipus B. Sistema Schiico FWS 60. Muntant amb una profunditat de 175mm i travesser amb una profunditat

de 180mm. Muntants i travessers amb un ample de cara vista de 60mm.

Facgana tipus C. Sistema Schiico FWS 60.

Predimensionado estégtico:

Seguridad
Coef_ minoracion material: 1.10
Coef. mayoracion cargas permanentes: 1.35
Coef. mayoracion cargas variables: 1.50
Coef. simultaneidad cargas accidentales: 0.70

Material
Aluminio EN AW-6060, T66
Limite elastico: 15.00 kN/em?®
Modulo elastico: 7000.00 kN/cn?
Densidad: 27.00 kN/m*
Deformacion
Flecha max. admisible: luz / 200, no mayor de 1.75 cm
Flecha max. admisible en el vidno: 1.50 cm
Flecha max. en travesafio a peso: luz / 500, no mayor de 0.30 cm

Vidrio
Densidad: 25.00 kN/m*

Geometria
Luz del montante: 375.00 cm, Luz del travesaiio izdo.: 166.00 cm, Luz del travesario dcho.: 166.00 cm.

Distancia maxima enire travesafios: 370.00 cm, Inclinacion de la fachada: 20.00° con la horizontal al interior.
Distancia de los calzos al apoyo: 15.00 em, Espesor total de vidrio (sin camara): 22.00 mm.

Acciones
Acciones permanentes Acciones variables
Vidrio: 0.35 kN/m™. Viento: 1.78 kN/mv.
Perfiles: seguin seccién. Nieve: 0.00 KN/m=.
Carga viva horizontal: 0.00 kN/m a 120.00 cm de altura.

Calculo del montante
Necesidades estalicas:
Mf=779.10 kN-cm => Wx=57_13 cm?_
Ix =705.41 cmd4 => Flecha montante = 1.34 ¢m, Flecha vidrio = 1.50 cm.

Montante 536560 de 175 mm del sistema FWS 60
Peso propio del montante: 4 82 kg/m.
Wx =76.79 cm® => 0 = 10.15 < 13.64 KN/cmy.
Ix = 759.55 cmd4 => Flecha montante = 1.43 cm, Flecha vidrio = 1.39 cm

Muntant amb una profunditat de 250mm i travesser amb una profunditat

de 255mm. Muntants i travessers amb un ample de cara vista de 60mm.

FACHADA TIPO C

250

Predimensionado estético:

Seguridad
Coef. minoracion material: 1.10
Coef. mayoracion cargas permanentes: 1.35
Coef. mayoracion cargas variables: 1.50
Coef. simultaneidad cargas accidentales: 0.70

Material
Aluminio EN AW-6060, T66
Limite elastico: 15.00 kN/cm?
Méadulo elastico: 7000.00 kN/cm?
Densidad: 27.00 kN/m*

Deformacion
Flecha max. admisible: luz / 200, no mayor de 1.88 cm

Vidrio
Flecha max admisible en el vidrio: 1.50 em

Densidad: 25.00 kN/m?®

Geometria
Luz del montante: 415.00 cm,
Dist: : entre t
Distancia de los calzos al apoyo: 15.00 cm, Espeseor total de vidrio (sin camara): 22.00 mm.

Luz del travesaiio izdo.: 242.60 cm, Luz del travesafio dcho.: 242.60 cm.
fios: 410.00 cm, Inclinacién de la fachada: 90 00° con la horizontal al interior

Acciones
Acciones permanentes
Vidrio: 0.55 kN/m®.
Perfiles: segin seccion.

Acciones vanables
Viento: 1.78 kN/m*.
Nieve: 0.00 kN/m2.
Carga viva honizontal: 0.00 kN/m a 120.00 cm de altura.

Calculo del montante
Necesidades estaticas:
Mf = 1394 47 kN-cm => Wx = 102.26 cm®.
Ix = 1550.33 cm4 == Flecha montante = 1.54 em, Flecha vidrio = 1.50 cm.

Montante 536680 de 250 mm del sistema FWS 60
Peso propio del montante: 6.13 kg/m.
Wx = 137.40 cm®=> § = 10.15 < 13.64 kN/ecm®.
Ix = 1841.34 cm4 == Flecha montante = 1.29 ¢m, Flecha vidrio = 1.26 cm.

Flecha max. en travesaiio a peso: luz / 500, no mayor de 0.30 cm

Facana tipus D. Sistema Schiico FWS 60. Muntant amb una profunditat de 250mm, reforgat amb una metxa
interior d’alumini i platina d’acer, i travesser amb una profunditat de 255mm. Muntants i travessers amb un

ample de cara vista de 60mm.
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FACHADA TIPO D

A

+H
EER]
§F

250

Predimensionado estético:

Material Seguridad
Aluminio EN AW-6060, T66 Coef. minoracion material: 1.10
Limite elastico: 15.00 kN/cm® Coef. mayoracion cargas permanentes: 1.35
Maodulo elastico: 7000 .00 kN/cm? Coef mayoracion cargas variables: 1.50
Densidad: 27.00 kN/'m?® Coef. simultaneidad cargas accidentales: 0.70

Deformacion

Vidrio Flecha max. admisible: luz / 200, no mayor de 2.72 ¢cm

Densidad: 25.00 kN/m?® Flecha max. admisible en el vidrio: 1.50 cm

Flecha max. en travesafio a peso: luz / 500, no mayor de 0.30 cm
Geometria

Luz del montante: 66500 cm, Luz del travesano izdo.: 169.20 cm, Luz del travesafio dcho.Z 169.20 em_
Distancia maxima entre travesanos: 360.00 cm, Inclinacion de la fachada: 90.00° con la horizontal al interior.
Distancia de los calzos al apoyo: 15.00 em, Espesor total de vidrio (sin eamara). 22 00 mm.

Acciones
Acciones permanentes Acciones variables
Vidrio: 0.55 kN/m?*_ Viento: 1.28 kN/m*>_
Perfiles: segin seccion. Nieve: 0.00 kN/m>.

Carga viva horizontal: 0.00 kN/m a 120.00 cm de altura

Calculo del montante
Necesidades estaticas:
Mf = 179579 kN-cm => Wx = 131.69 cm>.
Ix = 2900.02 cm4 => Flecha montante = 2.72 cm. Flecha vidrio = 0.89 cm._

60— Pfosten
Muilion
3]
x AN x> =1
x
o2 OO - v owow
mm m mm mm om® cm® cm® cm®
536 660* 65
250 536670 | 65 766 550 [1841,34| 13824 | 1374 | 4608
2 5366807 | 4x7.2
3 o 250 536 690 65 639 — 100274 33,02 | 81,63 | 1246
Einschubprofile zur leichteren Montage stickweise mit Nasslack beschichten (ca. 25 ym - 40 ym)
To faciltate ion, coat insert profil ividually with wet paint (approx. 25 pm to 40 ym)
* Nur far Beschichtung
* Only for coating
r ."‘. ] ** Nur for Eloxal
T | 1 ** Only for anodising
" Profile mit Lagerlange 7.2 m werden im Bund zu 4 Stiick geliefert.
536 660" 536 630 ") Profiles with stock lengths of 7.2 m are delivered in bundes of 4 pieces.
536 670"
536 680

Ix {Inercia del conjunto) = 1841cm4 + 1002 cm4 + (3x 230.1cm4) = 3533 cm4

Viento a 90° (-Y)
Planta w (t/m2) b (m) h (m) F (1)
10sBad 0.182 22.40 1.50 -6.112
09sP5 0.178 22.40 375 -14.921
08sP4 0.171 22.40 4.50 =17:193
07sP3 0.163 70.00 4.50 <51.195
06sP2 0.153 70.00 4.50 -48.252
055P1 0.142 70.00 4.50 -44.725
04sPb 0.128 70.00 6.00 -53.721
03sPS1 0.090 0.00 6.08 0.000
02TerraPS1 0.087 0.00 2.68 0.000

4 Requisits de prestacions dels tancaments

4.1 Requisits generals de disseny

El disseny de la fagana ha tingut en compte alguns requisits que sén prioritaris i inamovibles.

e Malgrat la profunditat dels muntants és variable segons les diferents tipologies, cal que I'ample que

queda vist, sigui sempre el mateix per mantenir una estética igual per a totes les facanes. Ample de

60mm.

e Les finestres practicables seran amb fulla i frontissa oculta i amb sensors d’obertura per al control de la

climatitzacid interior.

e Les parts opaques de la facana combinaran el vidre serigrafiat i els panells d’alumini.
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4.2 Vida util

En funcidé de la corrosié de les peces de fixacié d’'una facana (grapes, ancoratges, altres fixacions d’acer

galvanitzat, zincat) ens acollim a la segiient taula (procediment i assaig per a I'avaluacié de I'adherencia dels

sistemes de pintura aplicats sobre metall):

, - Assaig boira :
Classe de corrosio Durabilitat i g Tipus d'entorn
salina (hores)
Baixa Fins 7 anys
C1 Corrosivitat molt baixa |Mitjana 7 al5anys
Alta 15 a 25 anys
. . Bél)fa Fins 7 anys Ambient amb nivells baixos de contaminacio.
c2 Corrosivitat baixa Mitjana 7 a 15 anys Lo
En la majoria dels casos, zones rurals
Alta 15 a 25 anys
Baixa Fins 7 anys 120] Ambients urbans i industrials, moderada
c3 Corrosivitat mitjana  [Mitjana 7 al5anys 240 contaminacié de didxid de sofre. Arees
Alta 15 a 25 anys 480 costaneres amb baixa salinitat
Baixa Fins 7 anys 240 N . T
. — Arees industrials i costaneres amb una
c4 Corrosivitat alta Mitjana 7 a 15 anys 480 .
salinitat moderada
Alta 15 a 25 anys 720
Bai Fins 7 480| .
Corrosivitat molt alta- él)fa N5 7 anys Arees industrials amb humitat alta i ambients
C5-1 L Mitjana 7 al5anys 720 i
industria agressius
Alta 15 a 25 anys 1440
Corrosivitat molt alta- Ba'n.(a Fins 7 anys 480 . X . L
C5-M maritima Mitjana 7 a 15 anys 720| Arees costaneres i marines amb alta salinitat
Alta 15 a 25 anys 1440

Els components Schiico d’'una fagana tenen assajos de boira salina de fins a 720h, per tant, en un ambient C5-M

(corrosivitat molt alta-maritima) significa que la vida util estaria entre els 7 i els 15 anys.

El vidre no té final de vida util perqué és un material que no es degrada.

La fusta tecnologica té una vida util superior als 25 anys.

4.3 Garanties

Caldra que el taller que desenvolupi les faganes, doni a la propietat una garantia d’'un minim de 10 anys. Schiico

ofereix una garantia legal de subministrament dels seus sistemes al taller, que pot ser ampliada en funcio dels

requeriments de la propietat, de fins a 10 anys. Aquesta garantia s’ha de sol-licitar abans de l'inici del

subministrament per tal que es pugui analitzar la seva viabilitat.

La garantia del doble envidrament és de 10 anys.

La fusta tecnoldgica té una garantia de 25 anys.

4.4 Carregues d’aplicacio
Mirar I’annex, Calcul d’estructura.

4.5 Moviments i deformacions
Mirar I’annex, Calcul d’estructura.

4.6 Permeabilitat a I'aire

La permeabilitat a I'aire maxima es determina segons la taula 3.1.3a del DBHE del CTE:

14



PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

Tabla 3.1.3.a-HE1 Valor limite de permeabilidad al aire de huecos de la envolvente termica,
Qioo,im [M¥h-m?]

Zona climatica de invierno

a A B Cc D E

Permeabilidad al aire de huecos (Qiooim)’ £27T =27 =27 | 59| =9 =9

" La permeabilidad indicada es la medida con una sobrepresion de 100Pa, Qi
Los valores de permeabilidad establecidos se comespanden con los que definen la clase 2 (=27 m*/h-m?)
y clase 3 (29 mYh'm’) de la UNE-EN 12207:2017
La permeabilidad del hueco se obtendra teniendo en cuenta, en su caso, el cajon de persiana

El sistema de fagana escollit (Schiico Sistema de fachadas FWS 60 CV) es de classe 4, amb permeabilitat de 3
m3/h-m2, i per tant compleix I'exigéncia.

Informacion Técnica

Valor Uf marco = 2,2 Wi(m*K)

Ancho visto min. 60 mm

Profundidad de construccién del sistema min.-max. 65...85 mm

Espesor de vidrio/panel max. 50 mm

Peso max. 160 kg

SUPERFICIES Polvo, Anodizado, Pintura
Permeabilidad al aire Clase 4

4.7 Estanquitat a I'aigua

La estanqueitat del sistema escollit (Schiico Sistema de fachadas FWS 60 CV) es de E900, el que equival a una
resisténcia a agua a pressié de 900 Pa i 136,6 km/h:

Informacidon Técnica

Valor Uf marco = 2,2 Wim™K}
Ancho visto min. 60 mm
Profundidad de construccion del sistema min.-max. 65...86 mm
Proteccion actistica RwP max. A9 dB(A)
Estanqueidad ante la lluvia torrencial E 900
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PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

CLASE PRESION | VELOCIDAD TIEMPO
OF DEPRUEBA | DELVIENTO | DEENSAYO
oo | i | i |
A 0 0 15
24, 50 32,20 5
3A 100 45,54 5
150 55.77 5
54 200 64,40 5
6A 250 7200 | 5
TA . 300 . 78,87 I 5
BA 450 96,60 5
9A 600 50 5
E750 750 124,70 5
E900 500 136,60 5
K E1050 1050 147,60 S N

4.8 Prestacions téermiques
Les caracteristiques térmiques limit es determinen segons la taula 3.1.1a del DBHE del CTE:

Tabla 3.1.1.a- HE1 Valores limite de transmitancia térmica, Uim [W/m?K]

‘ Zona climatica de invierno

Elemento
|u A B c D E

Muros y suelos en contacto con el aire exterior (Us, Uwm) ‘ 080 0,70 056 (049|041 0,37
Cubiertas en contacto con el aire exterior (Uc) ‘ 055 050 044 (040|035 0,33

Muros, suelos y cubiertas en contacto con espacios no

habitables o con el terreno (Ur) . 090 080 075 |070|065 059
Medianerias o paﬂiclones interiores perteneaentes ala

envolvente térmica (Umo)

Huecos (conjunto de marco, vidrio y, en su caso, cajon de
persiana) (Uwn)*

32 27 23 |21 |18 180

Puertas con superficie semitransparente igual o inferior al
50% &7

*Los huecos con uso de escaparate en unidades de uso con actividad comercial pueden incrementar el valor
de Uy en un 50%.

La transmitancia térmica dels vidres es de 1,0 W/m2K, la de fusteries es 2,2 W/m2K, la ponderacié d’aquests
valors compleix amb el requisit de transmitancia per conjunt de vidre i fusteries:

Aillament térmic:
Transmitancia térmica: Uvidre = 1.00 W/(m*K): Ufusteria = 2.20 W/(m>K)
Transmitancia térmica: U = 1.22 W/{m*K)
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PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

4.9 Factor solar i transmissio lluminosa

Les tipologies principals de vidre son les seglients, incloent factor solar i transmissié lluminosa:

DGU $SGG COOL LITE SKN183II_ORAE® 10mmT (16Argon) ORAE® stadip 55.1

Vidrio exterior:

ORAE® 10 mm Templado.

Capa COOL LITE SKNTB3Il (#2)

Camara:

146 mm espesor, con gas argon 0%

Intercalario aluminio, coler negro

Vidrio interior:

ORAE® 5 mm.

Interdayer PVB incoloro, 0,38 mm.

ORAE® 5 mm.

Prestaciones:

Transmitancia térmica, Ug 1.0 W/m2K A. acustica: 3%dB [-1: -4); RAtr 35dBA
Factor solar, g 0.3% Nivel de seguridad: 1C1/2B2 (EN12600)
Iransmisién luminosa, TL 2% Peso / espesorn 50 kg/m2/ 364 mm

DGU SGG COOQL LITE SKN183II_ORAE 10mmT (16Argon) ORAE 8mmT

Vidrio exterior:

ORAE® 10 mm Templado

Capa COOL LITE SKN18311 [#2)

Camara:

16 mm espesor, con gas argén 0%

Intercalario aluminio, color negro

Vidrio interior:

ORAE® 8 mm Tempiado

Prestaciones:

nsmitancia termica. Ug

slar, g

2 (EN12

juminosa, TL

45 kg/m2 / 34 mm

Amb aquestes tipologies es compleix amb el requeriment de I'envolvent de I'edifici:

1.1.2. Control solar de I'envolupant térmica

Gsoljul = 3.24 kWh/m2 < gsol,jul_lim = 4.00 kWh/m?2

on:

oty Valor calculat del parametre de control solar, kWh/m2,

Goijul_im: Valor limit del parametre de control solar, kWh/m=.

1. Resultat de simulacid, veure justificacio DBHE 01 per dades completes
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PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

4.10 Prestacions acustiques / Control del soroll

L’aillament acustic de vidres i fusteries es el seglient:

DGU SGG COOL LITE SKN183II_ORAE® 10mmT (1éArgon) ORAE® stadip 55.1

| Vidrio exterior: ORAE® 10 mm Templado.

', B Capa COOL LITE SKN183Il [#2)

: Camara: 16 mm espesor, con gas argon 0%

T e T

| Intercalario cluminio, color negro

|

I Vidrio interior: ORAE® 5 mm.

I

B Interlayer PVB incolcre, 0,38 mm.

| a

f ORAE® 5 mm.

E )

|
Prestaciones:
Transmitancia térmica, Ug 1.0 W/m2K A. acustica: 39dB {-1: -4): RAtr 35dBA
Factor solar, g 0,3% Nivel de seguridad: 1C1/282 (EN12600)
Transmision luminosa, TL 72% Peso / espeson 50 kg/m2/ 364 mm

DGU SGG COOL LITE SKN183II_ORAE 10mmT (16Argon) ORAE 8mmT

Vidrio exterior: ORAE® 10 mm Templado.

Capa COOL LITE SKN183II [#2)

Cdamara: 16 mm espesor, con gas argon 90%

Intercalario aluminio, color negro

Vidrio interior: ORAE® 8 mm Templado.

Prestacion

Transmitancia témica. Ug 1.0 W/m2K A gcustica: B {-1:-4)- RAlr 34dBA
Factor solar. g 0.33 : 1C2 (EN 12600}
Transmision luminosa, TL 73% ‘m2 / 34 mm

Informacién Técnica

Valor Uf marco = 2,2 WHm™K)
Ancho visto min. 60 mm
Profundidad de construccion del sistema min.-max. 65..85 mm

Espesor de vidrio/panel max.

Paso max.

SUPERFICIES

Permeabilidad al aire

50 mm

160 kg

Polvo, Anodizado, Pintura

Clase 4

Protaccion acastica RwP max.

49 dB(A)

18



Amb aquestes tipologies es compleix amb el requeriment de I’envolvent de I'edifici:

Resum de ["aillament a sorcll asri exterior

S'han comptabilitzat 103 recintes protegits de I'edifia, amb superficies exposades a "exterior. L'aillamant
actstic mitja a seroll aeri enfront del soroll procedent de I'exterior en aguests recintes és de 38.3 dB, amb
una desviacio estandaid de 3.4 dB. Es mostra a continuacio la distribucid fregiencial dels resultats
obtinguts per a la diferéncia de nivell estandarditzada, ponderada A [Danors) @

28

M

| | :

SEEEEEE wil wls = =

34353637 3 39 40 41 £2 43 44 A5 4647 46 4050 51 52 53 54 55 5657 58 5960
C2rn,nT, Atr (dBA)

2. Resultat de simulacid, veure justificacio DBHR per dades completes

4.11 Comportament anti-incendi

Tots els materials de la facana hauran de complir la categoria Bs2d0, aix0 vol dir que malgrat puguin ser
combustibles la seva contribucié al foc és molt limitada, no desprenen fum i no pateixen caiguda de gotes o de
particules inflamades.

4.12 Obertures per sortides de fums
No aplica.
4.13 Ventilacié

Els sistemes FWS 50 i les obertures FW 60CV de Schiico requereixen un drenatge i ventilacid de les cameres que
permet algun intercanvi d’aire entre l'interior i I’exterior de la fagana de forma molt reduida.

4.14 Operativitat de portes.
Trobem diferents tipologies de portes:

- Entrobem a la tipologia B de la fagana corresponent a les sortides a la terrassa.

- Alatipologia D hi ha les sortides d’emergencia.

- Hihales portes giratories d’accés a |’edifici (tipologia D).

- Finalment, també a la tipologia D, trobem la porta replegable de |la part inferior de les grades.

4.15 Operativitat de finestres practicables.

Les obertures practicables es troben a la facana de la tipologia A; sén finestres de frontissa i fulla oculta d’obertura
horitzontal amb limitacid i maneta extraible.

4.16 Prestacions de lames
No aplica.
4.17 Proteccid en front a I’accié del llamp

Mirar I'apartat de la Memoria Constructiva, apartat 6.13 Sistemes de proteccié contra el llamp.
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4.18 Equipotencialitat
Mirar a I’Annex, Memoria de Calcul d’Instal-lacions.
4.19 Vibracié

Totes les fixacions i ancoratges primaris hauran d’estar dissenyats per evita el risc de pérdua de collament degut
als efectes de vibracions, carregues cicliques, deformacions o moviment térmics.

4.20 Corrosio ARUP

El Contractista seleccionara i instal-lara cada material tenint en compte el seu Us, la compatibilitat amb els
materials que I'envolten, i la seva influencia sobre la vida util de les Partides. Segons es defineix en la UNE EN I1SO
12944-2, Taula 1, la categoria de corrosié atmosfeérica és C5.

A més, per a totes les cambres tancades o protegides de la intempérie pero amb ventilacié exterior, i situades
fora de la barrera de vapor, haura de tenir-se en compte com a categoria de corrosié atmosferica C5.

L'us de materials metal-lics per a tots els elements de serralleria de I'edifici, incloent-hi els elements de fixaci
necessaris per als sistemes de serralleria de |'edifici, hauran de tenir almenys la resisténcia a la corrosio equivalent
de I'EN 1670, grau 4 quan siguin objecte d'assajos de boira salina neutra segons |'especificat en la UNE EN ISO
9227. Els assajos es realitzaran sobre els sistemes de serralleria complets subministrats. Els components roscats
per a serralleria en un ambient interior o exterior hauran de ser tractats d'acord amb el que s'estableix en la UNE
EN 1SO 4042.

Els components amb recobriment de zinc situats fora de la barrera de vapor, que no puguin ser inspeccionats i/o
reemplacats una vegada instal-lats en les Partides, hauran de ser Components Principals segons el definit en
I'apartat 7.2.4 del “CWCT Standard for systemised building envelopes”. En aquestes ubicacions no es permetra
I'Us de revestiments de zinc continus.

El Contractista haura d'assegurar que s'adopten les mesures necessaries per a prevenir la corrosié per parell
galvanic entre metalls diferents. Per a aquest fi, fem referéncia a la publicacié PD 6484 *Commentary on corrosion
at bimetallic contacts and its alleviation'.

Alli on s'emprin materials metal-lics de diferent electronegativitat sera necessaria la col-locacié d'un element
intermedi de separacié per a evitar el risc de corrosio.

Tots els components d'alumini en contacte directe amb superficies amb presencia de ciment humit, perd sense
estar totalment embeguts en ell, hauran de ser independitzats mitjangant separadors de PVC d'alta densitat o
EPDM. No es permetra com a alternativa I'Us de pintura bituminosa.

4.21 Infestacio

Els materials emprats en les partides no hauran de ser atacats o contenir microorganismes, fongs, insectes o
altres organismes nocius.

4.22 Seguretat d’intrusio
Els vidres tindran resisténcia d’anti-agressié EN356:1999 i resistencia a I'impacte de cos pendular EN12600:2002.
4.23 Elements dissuasius per aus.

Es definiran sistemes dissuasius per aus si és necessari. S’haura d’estudiar segons mesures legals en el moment
de posar en marxa I'edifici. També caldra preveure un sistema de captures i actuacions periodiques amb falcé si

convé.
4.24 Lliscabilitat

No aplica.



5 Mostres i prototips
Aquest apartat queda definit dins el punt MC 9. Mostres i prototips de la Memoria Constructiva.
6 Materials

En el aguest apartat es defineixen els requisits que han de satisfer els diferent materials que s’incorporaran al
projecte de les faganes, resistencia, aparenca, durabilitat del color, garanties, certificats, normativa, aixi com el
seu origen de procedeéncia, la gestido ambiental, la gestid en la cadena de subministres i la petjada de carboni.
Alguns dels requisits que s’estableixen van en favor de la durabilitat i la qualitat de I'obra (per exemple, I'assaig
de Heat Soak Test, conegut amb I’acronim HST, pel vidre trempat), pero tenen repercussio en el cost de I'obra.

6.1 General
6.1.1 Compliment de la normativa

Tret que s’especifiqui el contrari, tots els materials hauran de complir les normatives europees o nacionals
d’aplicacié. El Contractista haura de proporcionar a I’Arquitecte/a, sota peticid, les garanties i certificats de
conformitat del fabricant dels materials, demostrant que els materials que seran emprats compleixen les
especificacions. Aquestes garanties o certificats hauran de demostrar que els materials sén adequats i apropiats
per a I'Us previst dins de les Partides, i que compleixen els requisits d’aquest plec.

6.1.2 Procedeéncia dels materials

El Contractista presentara, per a la seva revisié per part de I'Arquitecte/a, una llista dels materials proposats i de
la seva procedéncia. Aixi mateix, presentara la documentacié de procedéncia com a prova de la seva capacitat
per dur a terme les funcions previstes, i | confirmacié per escrit que els materials subministrats sén adequats i
apropiats per al seu Us previst i que compleixen amb el plec.

El Contractista haura d’obtenir la quantia total de cada material del mateix fabricant.

El Contractista obtindra els materials de fabricants establerts i de renom, en concret d’aquells que tinguin
capacitat per col-laborar en el procés de disseny, durant la fabricacid i la posada en obra.

6.1.3 Subministrament responsable de materials

La facana, aixi com els components subministrats, compliran amb allo especificat en el CTE o en el protocol de la
industria corresponent que regeixi els seus principis.

6.1.3.1 Pla de qualitat
Consultar el Pla de Qualitat del projecte.
6.1.3.2 Seguretat i salut

El Contractista elaborara la documentacié relativa a les Partides seguint els principis i directrius de la norma
OHSAS 18001 de Seguretat i Salut o equivalent, per demostrar com es dura a terme I'estratégia de Seguretat i
Salut des de I'adjudicacié fins a la finalitzacié de les feines.

6.1.3.3 Gestié ambiental

El Contractista elaborara la documentacié relativa de les Partides seguint els principis i directrius de la norma EN
ISO 14001 o equivalent, per demostrar com es dura a terme I'estrategia de gestié ambiental des de I'adjudicacio
fins a la finalitzacid de les feines.

6.1.3.4 Gestio de la cadena de subministres

El Contractista disposara d’un sistema de gestid documentat pels seus processos de compra i aprovacio de
proveidors. Aquest sistema de gestid incorporara els requisits de Seguretat i Salut, Medi Ambient i de Qualitat.
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Haura de complir amb els requisits de la clausula 7.4 de la norma UNE EN I1SO 9001 (2008) i estar integrat dins del
sistema de control de qualitat del Contractista.

6.1.4 Identificacio dels materials

Tots els materials lliurats al taller o a I'obra hauran d’identificar-se mitjangant el nom del fabricant i nom de la
marca a més de qualsevol altra dada que sigui necessaria per a verificar I'exacta naturalesa del material i
relacionar-lo amb els requisits del plec. On sigui aplicable, els materials hauran d’indicar els certificats d’assajos,
normatives de fabricacié i marcatge CE. Els certificats d’assajos hauran d’anar acompanyats, quan sigui aplicable,
de la ubicacié en la partida, o el subministrament o el lot al qual pertany.

6.1.5 Compatibilitat dels materials

El Contractista haura de triariinstal-lar cada material de manera que sigui i mantingui la compatibilitat amb altres
materials proxims durant tota la vida util de les Partides.

6.1.6 Materials no especificats

Com a part de I'oferta previa al contracte, el Contractista haura d’enviar una llista de tots els materials que
proposa usar que no estiguin especificament descrits en el Plec. Aquests materials hauran de complir els requisits
generals especificats en aquest document.

Els materials no especificats estaran subjectes a I’aprovacio de I’Arquitecte.
6.1.7 Materials nocius

Els materials hauran de ser triats prenent com a referéencia la guia de bones practiques “Good Practice in the
Selection of Materials” del Consell Britanic d’Oficines (BCO) i de la Federacid Britanica de la Propietat (BFP).

6.2 Components d’alumini
6.2.1 Extrusions

Totes les extrusions d'alumini emprades per a elaborar els elements estructurals, hauran de tenir la composicié
quimica i el grau de temperat apropiats per a la seva funcid, exposicié i acabat final. Els aliatges emprats seran
del tipus EN AW 6060 i 6063 conforme a normes UNE 38350 i UNE 38337. Hauran de complir amb les normes
UNE EN 755 i UNE EN 515.

El disseny complira amb les parts corresponents de la norma UNE EN 1999-1-1 a -1-5 incloses. Les extrusions
hauran de tenir les animes, parets i plecs amb suficient gruix per a satisfer tots els requeriments estructurals i
eliminar la distorsié permanent dels elements inclosos en les Partides.

6.2.2 Xapes, safates i plaques

Les xapes per a remats ocults no hauran de tenir un gruix inferior a 1,6 mm. Les xapes exposades a la vista o a
impacte, com ara remats, panells o tancaments visibles no hauran de tenir menys de 3 mm de gruix, havent de
tenir a més una composicio quimica i grau de temperat apropiats per a la seva funcié. Hauran de complir amb les
normes UNE EN 485 i UNEIX EN 573.

6.2.3 Consumibles per a la soldadura de I'alumini

Els consumibles s’emmagatzemaran, manipularan i utilitzaran d’acord amb les indicacions del fabricant. Hauran
de complir amb els requisits de la norma ISO 18273. El Contractista haura d’especificar la combinacié de metall
base i consumibles de soldadura.

6.3 Panells de composit d’alumini

6.3.1 Panells
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Els panells de composit d'alumini a emprar en el projecte seran plans, amb les dues cares exteriors d'alumini i
amb un gruix total de 4mm, tret que els limits de deformacié indicats en el present Plec imposin un gruix de 6mm.

Els panells estaran composts per dues capes de 0,5mm de gruix d'un aliatge alumini-magnesi (EN AW 5005-H22
0 H42) i un nucli intermedi mineral no combustible. La composicié del nucli haura de complir amb el que es
disposa sobre emanacions de fums toxics en el CTE DB SI.

Els panells de composit es plegaran formant safates o “cassettes” amb modulacié segons planols. El plegat
s'efectuara mitjancant tall, fresat, estampat i doblegat per a generar una “cassette” paral-lelepipédica dotada de
reforcos en la cara interior dels plecs. Cada plec estara reforcat per mitja d'una placa d'alumini EN AW 3003 H16
segons norma UNE EN 485-2 de gruix 3mm.

A més, els “cassettes” poden tenir rigidizadors intermedis formats per perfils d'alumini de 2mm de gruix, units a
la cara interior de la safata mitjangant un cordd continu de cua de poliureta o silicona estructural bicomponent,
més reblons o caragols puntuals de seguretat.

En cap cas, s'acceptara la presencia de reblons o caragols vistos en la cara frontal exterior dels panells de
composit.

6.3.2 Acabats dels panells

L'acabat sera preferentment prelacat amb pintura liquida PVDF segons norma UNE EN 1396, en color a definir
per la Direccio Facultativa. L'aplicacié de |'acabat liquid sobre la bobina, abans de fabricar el composit, s'efectuara
en tres capes segons el procediment homologat pel fabricant de la pintura. El gruix total sera de 35 micres, amb
una tolerancia de + 6 micres. Per les seves caracteristiques d'elasticitat, la pintura PVDF sobre bobina resisteix el
plegat per a conformar safates. Si l'acabat que s'especifiqués no fos de pintura PVDF, I'aplicacié haura de realitzar-
se després del plegat de les safates.

6.4 Components d’acer
6.4.1 Acer
6.4.1.1 Generalitats

Les estructures d'acer hauran de dissenyar-se d'acord amb les parts corresponents de la norma UNE EN 1993-1-
1 a-1-12 inclusivament i amb I'annex espanyol de la UNE EN 1993.

L'us d'acer dol¢ Unicament estara permes quan els components siguin facilment accessibles per a realitzar
inspeccions freqilients i operacions de manteniment.

Quan s'usi, sera un acer dels seglients:
a) Productes laminats en calent d'acer per a estructures d'acord amb els requisits de la norma UNE EN 10025.

b) Acers de construccié amb resisténcia millorada a la deformacié en direccidé perpendicular a la superficie del
producte segons UNE EN 10164.

c) Perfils buits segons UNE EN10210, UNE EN10219.

d) Bandes i fleixos recoberts en continu per immersio en calent segons, UNE EN 10143.

e) Productes plans d'acer laminats en fred segons UNE EN 10131.

f) Perns i rosques ordinaries segons UNE EN 1SO 4032, UNE EN ISO 4033, UNE EN ISO 4034.

g) Totes les volanderes planes i aixamfranades segons UNE EN ISO 7089, UNE EN ISO 7090 i UNE EN ISO 7091.
6.4.2 Acer galvanitzat en calent

Quan els productes o perfils d'acer siguin galvanitzats en calent hauran de complir les seglients especificacions:
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L'acer haura de tenir un contingut de carboni equivalent (calculat mitjangant la formula 1IW) igual o inferior al
0,43%.

Tots els processos de soldadura i les seves especificacions hauran d'estar limitats a un contingut de carboni
equivalent maxim del 0,43%.

6.4.2.1 Procés de soldadura i consumibles
Els consumibles hauran de ser emmagatzemats, manipulats i usats d'acord amb les recomanacions del fabricant.

Els consumibles per a soldadura amb arc hauran de complir amb les normes ISO 2560, ISO 14341, ISO 17632
segons correspongui.

6.4.3 Acer inoxidable
6.4.3.1 Xapes, safates i plaques

Les xapes, safates i fleixos d'acer inoxidable hauran de complir amb la UNE EN ISO 9445, UNE EN 10088, UNE
36580, UNE EN 10162 i UNE EN 10219-2.

Tret que s'indiqui el contrari, tots els components d'acer inoxidable vistos o situats fora de la barrera de vapor
seran de grau 1.4301 (abans A2 o AlSI 304) amb I'aprovacio de I'Arquitecte.

6.4.3.2 Fixacions i ancoratges

Les fixacions i ancoratges de peces d'acer inoxidable compliran amb les normes UNE EN ISO 3506-1 i UNE EN ISO
3506-2.

Tots els components d'acer inoxidable situats fora de la barrera de vapor seran de grau 1.4401 (abans A4 o AISI
316), d'acord amb els requisits de la norma UNE EN ISO 3506, en la resta de casos es podra usar acer de grau
1.4301 (abans A2 o AISI 304).

El tipus i les caracteristiques de les fixacions seran seleccionats pel Contractista de manera que es compleixi amb
els criteris especificats en aquest document.

Les varetes roscades i altres elements de fixacié compliran amb la UNE EN 1SO 3506-3.
Els caragols autorroscants seran conformes a la norma UNE EN 1SO 3506-4.

6.4.3.3 Perfils
Els perfils d'acer inoxidable compliran amb la norma UNE EN 10088-3.

L'acer inoxidable haura de ser granallat per a proporcionar un acabat no direccional. La qualitat visual de I'acabat
haura de ser acordada amb I'Arquitecte mitjangcant produccié de mostres de referéncia.

El procés de granallatge no haura de causar distorsié o perdua de tolerancia en la planitud de I'acer inoxidable.

El granallatge final haura de tenir una rugositat en la superficie de Ra < 0.5 micres. S'haura de triar la granalla per
a proporcionar la qualitat visual requerida. No haura d'utilitzar-se granalla de ferro i acer.

Tots els acabats hauran d'igualar-se amb les mostres de control guardades a les oficines de I'Arquitecte.
6.4.3.4 Malles d’acer inoxidable

L’acer inoxidable utilitzat en malles o similars, que quedi vist, procedira d'un mateix lot d'alumini.
6.4.3.5 Consumibles per la soldadura

Els consumibles per la soldadura han de ser conforme a la norma UNE EN 3581 i la UNE EN ISO 14343.



6.5 Components de fusta
No aplica.
6.6 Vidre
6.6.1 General
El vidre de silicat sodocalcic complira els requisits de les normes EN 572, UNE EN 1279 i UNE EN I1SO 12543.

El Contractista haura d'obtenir la quantitat total de cada tipus de vidre del mateix fabricant. En el cas de vidres
de capa o altres processos de manipulacié posterior a la fabricacié, el Contractista s'assegurara que tots els vidres
son processats a partir d'un vidre procedent del mateix fabricant.

Les dimensions i gruixos indicats en els planols de I'Arquitecte no son prescriptius, sind merament indicatius dels
valors minims. El Contractista haura de calcular el gruix del vidre utilitzant métodes patentats valids de disseny
per a complir els requisits estructurals, energetics, acustics i de seguretat.

6.6.2 Criteris d’acceptacio visual pel vidre flotat
6.6.2.1 General
Tot el vidre flotat haura de ser transparent d'acord amb la norma UNE EN 572-2.

El vidre haura de tenir cantells polits, sense preséncia de defectes de vora significatius, i haura d'estar lliure de
bombolles o inclusions, microfissures o qualsevol altra deficiéncia apreciable a simple vista. La distorsié haura de
mantenir-se en un valor minim absolut i no es permetran defectes locals que produeixin reflexions irregulars.

La qualitat del vidre flotat tant per a les grandaries subministrades com per a grandaries de tall final haura de ser
examinada per a identificar defectes visuals i Optics segons es descriu a la UNE EN 572-8.

Quan se subministrin vidres per a grandaries de tall final, la qualitat de tall de la vora sera conforme al que
s'estableix en la taula 14 de la UNE EN 572-8.

6.6.2.2 Defectes optics

Quan s'examini sota el métode d'observacié descrit en I'apartat 5.2 .1 de la norma UNE EN 572-2, I'angle en el
qual no s'observi distorsié no ha de ser menor que l'angle critic de visid donat en I'apartat 8.3.1 de la norma UNE
EN 572-8 per a grandaries subministrades i per a grandaries de tall final.

6.6.2.3 Defectes visuals
Els defectes puntuals no han de ser pitjors que la categoria C de la taula A.1 de la norma UNE EN 572-8.

El nUmero permes dels defectes puntuals ha d'estar dins dels nivells d'acceptacid establerts en la taula 8 de la
UNE EN 572-8 per a grandaries subministrades i dins de la taula 11 de la UNE EN 572-8 per a grandaries de tall
final en vidre pla.

6.6.2.4 Defectes lineals/estesos

Els defectes lineals / estesos han d'estar d'acord amb el recollit en I'apartat 6.3.3.1 de la norma UNE EN 572-8
per a grandaries subministrades i en I'apartat 6.3.3.2 de la UNE EN 572-8 per a grandaries de tall final.

6.6.3 Mides

Tots els vidres es tallaran amb la precisié adequada i, si és aplicable, se subministraran a obra amb les grandaries
requerides. No s'acceptaran talls o rebaixos en obra. El vidre haura d'estar clarament etiquetat indicant la posicio
final i orientacid.

6.6.4 Senyalitzacio de seguretat en els vidres



La senyalitzacié de seguretat del vidre per a proporcionar proteccidé davant I'impacte huma accidental haura de
complir amb els requisits inclosos en |'apartat 1.4 del CTE DB SUA2.

6.6.5 Vidre trempat térmicament

El vidre trempat termicament complira amb la norma UNE EN 12150. El vidre pla haura de ser processat en
horitzontal.

Qualsevol mecanitzat, com perforacions o treball de cantells, haura de ser realitzat pel fabricant del vidre i previ
al procés de trempat. Tot el vidre trempat haura de temperar-se en un forn amb xemeneia i sistema de corrons
conforme a Classe A segons UNE EN 1863, eliminant les marques de tenalles.

Tots els vidres trempats hauran de passar la prova del ‘Heat Soak Test’ (HST) d'acord amb la norma UNE EN 14179.
Després de la prova, la probabilitat que es produeixi un trencament espontani haura de ser inferior a 1 pega cada
400 tones. Aquest procés ha de ser estrictament realitzat i controlat segons pr EN 14179, prestant especial
atencio a la temperatura i durada del procés. El vidre haura d'escalfar-se de manera que s'elevi la temperatura
des de la temperatura ambient fins a 290 °C £10 °C; una vegada aconseguida aquesta temperatura es mantindra
fins que es completi el periode del HST. El Subcontractista haura d'enviar la seva proposta d'assaig HST, juntament
amb un escrit afirmant que amb la seva proposta s'aconseguira limitar el risc de trencament espontani fins al
valor especificat en aquest document.

Cada panell de vidre assajat amb HST haura de tenir un sistema que permeti seguir la seva traca identificant a
quin lot pertany. D'aquesta manera, en el cas de produir-se el trencament espontani, es podra identificar i
localitzar la resta de peces d'aquest lot.

L'acabat de les vores sera de cantell polit amb aresta batuda de gra fi, amb aparenca blanquinosa. Les petites
irregularitats i / o llenques hauran de ser eliminades abans del procés de trempat. La grandaria maxima permesa
per a irregularitats sera de 2mm de diametre, no admetent-se més de 4 unitats per cada panell de vidre.
Qualsevol irregularitat o llenca residual no afectara el comportament estructural del vidre i no sera visible en les
Partides instal-lades.

Quan el vidre trempat és vist sota llum polaritzada, les arees sotmeses a tensions apareixen com a zones
acolorides, a vegades conegudes com a pigues de lleopard o anisotropia. El procés de trempat ha de ser
estrictament controlat per a assegurar que aquest efecte es manté en un minim absolut.

6.6.6 Vidre termoendurit
El vidre termoendurit complira amb la norma UNE EN 1863. El vidre pla haura de ser processat en horitzontal.

L'acabat de les vores sera de cantell polit amb aresta batuda de gra fi, amb aparenca blanquinosa. Les petites
irregularitats i / o llenques hauran de ser eliminades abans del procés de temperat. Qualsevol irregularitat o
llenca residual no afectara el comportament estructural del vidre i no sera visible en les Partides instal-lades.

Quan el vidre termoendurit és vist sota Ilum polaritzada, les arees sotmeses a tensions apareixen com a zones
acolorides, a vegades conegudes com a pigues de lleopard o anisotropia. El procés ha de ser estrictament
controlat per a assegurar que aquest efecte es manté en un minim absolut.

6.6.7 Vidre recuit

L'acabat de les vores sera polit industrial, excepte en els cantells que quedin exposats sense estar protegits per
cap perfil que tindra un poliment fi amb aresta batuda.

6.6.8 Vidre corbat tractat termicament
6.6.8.1 Generalitats

El vidre corbat haura de complir amb I'especificat en la ASTM-C1464.



6.6.8.2 Procés de corbat i tractament térmic

El vidre ha de corbar-se i tractar-se téermicament en una maquina en la qual el vidre calent es mantingui en
moviment durant la fase de refredament per a evitar la formacié de punts calents o zones de refredament lent
en la superficie.

No sera acceptat qualsevol procés en el qual durant la fase de refredament el vidre calent sigui suportat sobre
zones de contacte puntuals i estatiques.

6.6.8.3 Tensions residuals i control de qualitat

La superficie completa del vidre corbat, incloses totes dues cares i les vores, han d'estar en un estat permanent
de tensio de compressid residual. El valor minim de la tensié de compressié residual en qualsevol punt del panell
no ha de ser menor de |'establert en la UNE EN 14179.

En cada panell es realitzaran els amidaments, no destructius de la tensid residual, i les fotografies, preses a través
d'un polariscopi, en els punts suficients per a demostrar que la tensio residual és consistent. Es facilitaran a
I'Arquitecte per a la seva revisié, de conformitat amb el programa de lliuraments. Aixi mateix, s'inclouran copies
dels amidaments i fotografies en la seccié corresponent del Manual de Manteniment.

6.6.9 Vidre laminat i vidre laminat de seguretat
El vidre laminat i el vidre laminat de seguretat han de complir amb la norma UNE EN I1SO 12543.

El vidre laminat i el vidre laminat de seguretat han de complir amb els requisits de durabilitat establerts en la
norma UNE EN ISO 12543-3. Quan el cantell del vidre quedi exposat, la capa intermédia haura de ser resistent a
I'absorcid d'humitat, la pérdua de transparéncia i la deslaminacié conforme a aquesta norma.

La resisténcia a impacte sera la que s'especifica en aquest document.

La insercio de capes de color entre el butiral de polivinil del vidre laminar haura de ser assajada previament, per
a comprovar la compatibilitat entre tots dos tipus de capa i la no existéncia de pérdues de transparéncia o
deslaminacio del conjunt. El Subcontractista aportara els resultats d'aquests assajos realitzats pel fabricant del
vidre o de la capa.

El vidre recuit laminat haura d'estar format per fulles de vidre recuit tallades a la grandaria requerida previament
a la laminacid. No s'admetran els panys de vidre recuit procedents del tall de fulles jumbo de vidre recuit
prelaminat.

L'avaluacié de la conformitat/norma de producte haura d'estar d'acord amb la norma UNE EN 14449,

Els defectes en la part visible estaran d'acord amb el que s'estableix en |'apartat 4 de la norma UNE EN ISO 12543-
6.

Els defectes en la zona de les vores en el cas de panys que en la seva posicio final es trobin emmarcats hauran
d'estar d'acord amb el que s'estableix en I'apartat 5 de la norma UNE EN ISO 12543-6.

Els defectes en la zona de les vores en el cas de panys que en la seva posicié final no es trobin emmarcats hauran
d'estar d'acord amb el que s'estableix en I'apartat 8 de la norma UNE EN ISO 12543-6.

No s'admetran fissures.
No s'admetran plecs o ratlladures en la zona visible.
No s'admetran vores decalades en els panells de vidre recolzats sobre falques.

S'acceptaran bombolles o deslaminacions en la zona de vora de no més del 80% del gruix de la fulla més gruixuda
del vidre laminat durant la vida util del vidre. Qualsevol bombolla o deslaminacié fora d'aquesta zona sera
considerada com a defecte.
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6.6.10 Vidre de capa
El vidre de capa ha de complir amb la norma UNE EN 1096.

El procés ha de ser estrictament controlat per a garantir una cobertura uniforme, una minima variacié de color
sense ratlles ni pegats.

Quan s'apliquin capes sobre vidre trempat térmicament o termoendurible, aquestes capes no hauran de
presentar cap anisotropia, com les pigues de lleopard o altres efectes més obvis.

Hauran d'especificar-se els requisits de rendiment i consistencia del color.
Per a I'avaluacié del color del vidre de capa es tindra en compte el seglient:
Avaluacio de color del vidre amb capa

Quan es facin amidaments a través d'un laboratori independent usant un colorimetre apropiadament calibrat
seguint el sistema cromatic CIE L*a*b*, els valors de AL*, Aa* i Ab* hauran de ser els segiients:

Color en reflexio:

AL* 4.0
Aa* 3.0
Ab* 3.0

Color en transmissio:

AL* 4.5
Aa* 4.5
Ab* 4.5

Els amidaments en laboratori hauran de ser efectuades per a color en reflexid i transmissid, per a totes dues cares
de les unitats de vidre.

Els amidaments en obra hauran de ser efectuats només per a color exterior en reflexid.

S'haura de seguir la guia del Groupement European donis Producteurs de Verriere Plat (GEPVP), “Code of Practice
for in-situ Measurement and Evaluation of the Colour of Coated Glass used in Facades, 2005" .

6.6.11 Serigrafia
6.6.11.1 General

L'esmaltat sobre el vidre tractat termicament s'aplicara amb el patrd, densitat i localitzacio en les faganes de vidre
tractat termicament que s'indica en els planols de I'Arquitecte, usant el procés d’estergit a través de seda o digital.
La seleccio es realitzara sobre la base de mostres a aprovar per la DF.

Les tintes ceramiques seran lliures de plom, cadmi, liti i qualsevol altra substancia que sigui considerada com a
perillosa per al medi ambient durant el procés de fabricacio, Us, demolicié i reciclatge.

6.6.11.2 Criteris de prestacions
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La tinta ceramica es fusionara a la superficie del vidre durant el procés del tractament termic, com es descriu en
les normes UNE EN 12150 i UNE EN 1863. La tinta sera permanent i duradora i haura de ser resistent durant la
vida util especificada per al vidre a:

a) Els danys mecanics o d'abrasié quan estigui sotmes a I'is normal o al manteniment especificat.
b) El desgast, la desintegracio o descoloracidé deguda a I'atac de les condicions ambientals.

Els esborralls o corriment de la serigrafia en les zones de visié o altres superficies no afectaran la qualitat o la
superficie de visio d'aquestes arees.

6.6.11.3 Control de qualitat general

Es facilitaran 6 mostres abans de la fabricacié per a l'aprovacié de I'Arquitecte. Les mostres seran de
300mmx300mm de grandaria minima per cada color i cada gruix de vidre. Una vegada aprovades, disposaran
d'un conjunt de les mostres aprovades el Contractista, I'Arquitecte, i el Client.

El color de la serigrafia ha de ser aplicat i processat de manera que no hi hagi diferéncies apreciables en el to, la
saturacio o el valor (segons el sistema de color de Munsell) en panells del mateix o de diferent gruix, o procedents
de diferents lots quan es vegin sota la llum natural.

La serigrafia s'aplicara de manera uniforme, de manera que quan es vegi, tant des de l'interior com des de
I'exterior, des d'una distancia d'un metre en condicions de llum dilirna normal, no s'aprecii el seglient:

Porus, ulls de peix o bombolles.
Ratlles, taques de diferents colors o densitats.

Els patrons s'aplicaran amb precisié per a aconseguir linies ordenades i vores de punts o altres patrons amb una
desviacid maxima de + / - 0,5 mm de la linia nominal i una desviacié maxima de + /- 1.5mm fora de la posicio
nominal en el panell.

Els panells serigrafiats s'examinaran durant la fabricacié mitjangcant el procés descrit en la norma EN 1SO 3668,
I'acabat haura de coincidir amb el de les mostres seleccionades. Les variacions de color no sobrepassaran les
limitacions especificades a continuacio.

El Contractista prendra les disposicions necessaries per a costejar un minim de tres inspeccions durant el procés
de fabricacid, a través d'una autoritat de control independent. L'organisme de control haura de comptar amb
experiéncia en l'avaluacié de serigrafies. El Contractista haura de facilitar durant la licitacié tota la informacié
referent a les autoritats de control independent proposades.

En cas de discrepancies entre |'aplicador de la serigrafia i I'organisme de control independent, tindran prioritat
els resultats de I'organisme de control.

Les mostres d’amidaments es realitzaran i documentaran al principi i final de lot de produccié per a realitzar la
comparacié amb les mostres aprovades. Constituira un lot la serigrafia de diferent color o la serigrafia sobre un
vidre de diferent gruix.

Les inspeccions es realitzaran en el taller de I'aplicador, sobre les fulles de vidre serigrafiat abans de ser acoblades.
6.6.11.4 Control de qualitat sobre I'efecte de la serigrafia exposada a la intempeérie

Quan la serigrafia s'apliqui a la cara exterior del vidre (cara #1), I'aplicador de la serigrafia haura de facilitar en la
fase de licitacio els certificats d'assaig i garanties que verifiquin el compliment de la serigrafia amb I'especificat.

La retencid del color ha de ser demostrada mitjancant calculs d'acord amb el que s'estableix en I'apartat 6.3 de
la ASTM D 2244, després dels assajos d'exposicié minims descrits en I'apartat 7.9.1.1. Els canvis de color han
d'estar limitats a un maxim de 5AE unitats (Hunter).
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Els assajos de resistencia i durabilitat han de realitzar-se d'acord amb el seglient:
a) Assaig de resisténcia a I'acid citric 10% segons la norma ASTM C724-91.
b) Assaig de resisténcia a I'acid clorhidric 3,5% segons norma ASTM C724-91.

c) Assaig Kesternich en atmosfera humida que conté dioxid de sofre segons norma DIN 50018 i UNE EN
ISO 3231.

d) Assaig de condensacié a atmosferes humides durant un periode de 500 hores segons la norma UNE
EN 1SO 6270-2.

e) Assaig d'envelliment accelerat per un periode de 1.000 hores segons la norma UNE EN I1SO 11341.
f) Assaig de resistencia a |'abrasié segons les normes UNE EN ISO 9227 i DIN 50021.
g) Canvi de color durant la produccid es limita a un maxim de 2AE unitats (Hunter).

6.6.11.5 Control de qualitat del color de la serigrafia protegida a la intempérie

Quan la serigrafia s'apliqui sobre superficies que no estaran exposades a I'ambient exterior en la seva ubicacié
final, I'aplicador de la serigrafia haura de facilitar en la fase de licitacié els certificats d'assaig i garanties que
verifiquin el compliment de la serigrafia amb I'especificat.

La retencid del color ha de ser demostrada mitjangant calculs d'acord amb el que s'estableix en I'apartat 6.3 de
la ASTM D 2244, després dels assajos d'exposicido minims descrits en |'apartat 7.9.1.1.

Els assajos de resisténcia i durabilitat han de realitzar-se d'acord amb el seglient:
Assaig Kesternich en atmosfera humida que conté dioxid de sofre segons norma DIN 50018 i UNE EN ISO 3231.

Assaig de condensacié a atmosferes humides durant un periode de 500 hores segons la norma DIN UNE EN ISO
6270-2.

Assaig d'envelliment accelerat per un periode de 1.000 hores segons la norma UNE EN ISO 11341.
Els canvis de color han d'estar limitats a un maxim de 2AE unitats (Hunter).
6.6.11.6 Fabricacié de mostres de color de serigrafia addicionals

A més de les mostres de produccié preparades al principi i final de cada lot, el Contractista haura d'acordar amb
el fabricant el subministrament d'una mostra addicional (de 600mmx600mm de grandaria minima, tret que
s'arribi a un altre acord amb I'Arquitecte) de cadascun dels colors de cada lot.

A partir de la produccié d'aquestes mostres addicionals de color, el Contractista avisara a I'Arquitecte perqué vegi
les mostres de color en el taller de I'aplicador, donant-li un termini de dues setmanes abans que es dugui a terme
cap procés d'acoblament en les fulles de vidre serigrafiat.

6.7 Juntes d’estanquitat

Les juntes i segellaments necessaris per a aconseguir I'estanquitat i permeabilitat exigides han de ser seleccionats
conforme al que s'estableix a la norma UNE EN 12365-1 per a assumir les tolerancies dimensionals de fabricacié
i instal-lacid de les Partides. Estaran fabricades amb materials que garanteixin el manteniment de les seves
qualitats elastiques, dimensionals i la seva resisténcia a atacs fisics i quimics durant tota la vida de disseny. Les
juntes que proporcionen |'estanquitat hauran d'estar fabricades formant marcs continus amb les cantonades
preamotllades o vulcanitzades.

30



Les juntes d'estanquitat no hauran d'estar en presencia d'oxids i hauran de ser compatibles amb els elements
amb que estan en contacte: segellaments, perfils de marc, acabats i tractaments superficials. Les juntes estaran
lliures de deformacions i guerxaments d'extrusio.

Totes les juntes, hermétiques o no, seran de neopre, EPDM o cautxu termoplastic aprovat pel director d'obra,
excepte quan la junta estigui en contacte amb un segellament de silicona. En contacte amb segellaments de
silicona les juntes seran de goma siliconica conformada en calent i compatible quimicament amb el segellament.
Totes les juntes, juntes hermetiques i espaiadors hauran de tenir un encast mecanic en els perfils. No és
admissible la unié exclusivament amb adhesius. Tots els segellaments hermetics i les juntes seran continus, amb
cantonades vulcanitzades / preamotllades sempre que sigui possible.

Les juntes esponjoses, juntes hermetiques i espaiadors seran de neopre negre, EPDM o goma siliconica de duresa
Shore A 40 +/- 5 i de conformitat amb la norma ASTM C509-94 (per al neopre). Les juntes de goma esponjoses
hauran de comprimir-se entre el 20% i el 35% en la seva posici6 final instal-lada. Les juntes de goma siliconica i
accessoris seran conformes amb la norma ASTM C 1115-94.

Les juntes compactes i hermétiques seran de neopre, EPDM, cautxu termoplastic o goma siliconica amb una
duresa Shore A de 80 +/- 5, tant per a seccions buides com per a seccions solides.

Les juntes de goma extruida hauran de complir amb la norma BS 4255. Els fons de junta han de complir amb les
normes ASTM-C509. El Contractista complira amb les recomanacions del fabricant per a les condicions
especifiques d'Us tenint en compte la compressibilitat i duresa de cada producte. Tots els materials seran
compatibles amb el substrat, segellaments, acabats i qualsevol altre material inclos en les juntes.

Els compostos de carboni per a farciments i agents de durabilitat no hauran de descompondre's en el temps i
provocar |'oxidacid.

El Contractista haura de proporcionar una certificacido del fabricant del vidre i juntes on es garanteixi la
compatibilitat quimica entre materials.

6.8 Aillament térmic

L'aillament térmic haura de ser inert, durable, imputrescible, no higroscopic, lliure de CFCs i HCFCs, no permetra
el creixement de colonies de bacteris o fongs, mantenint les caracteristiques inicials durant tota la vida util del
sistema. S'haura de tenir en compte la possible reduccié de capacitat aillant per efecte de la humitat i
I'envelliment.

L'aillament térmic haura de ser prou robust i cohesiu com per a permetre la seva reposicié una vegada col-locat,
sense perdua de material o comportament. No sera perjudicial per a la salut durant la seva instal-lacio, la seva
vida util o quan sigui reemplacat o substituit.

L'aillament situat en superficies exposades sera també identificat segons I'especificat en el definit en I'apartat
7.1.3.

L'aillament utilitzat sera un dels seglients, depenent de la zona d'aplicacid:
¢ Llana mineral segons UNE EN 13162;

Els aillants térmics hauran de tenir una classe de reaccié al foc adequada segons la seva ubicacié d'acord amb el
que s'estableix en el CTE DB SI.

6.9 Falques de suport

Les falques de suport seran de poli cloropre (neopre) o polipropilé (EPDM), d'una duresa apropiada Shore A. Els
components d'organics dels materials de farciment i agents de durabilitat no es descompondran ni causaran
taques al llarg del temps.
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6.10 Segellats no estructurals

En general, els segellats seran seleccionats i aplicats d'acord amb les recomanacions contingudes en la UNE EN
ISO 11600. Els segellats hauran de ser:

a) Segellats de silicona.
b) Segellats mono o bicomponents de polisufur.

c) Altres segellats proposats pel Contractista conforme a la normativa europea o nacional corresponent,
i acompanyats amb la confirmacié escrita del fabricant indicant la idoneitat del seu producte a I'Us i situacio del
material en la partida de facana.

El cordd cel-lular a emprar com a fons de junta sera d'escuma de polietile de cél-lula tancada. Quan s'emprin
perfils de cél-lula tancada s'utilitzaran segellats que no emetin gasos.

Les condicions d'aplicacié dels segellats hauran de:
a) Seguir les indicacions del fabricant en la fulla de producte per a fixar la relacié fons/amplaria.

b) Complir amb la preparacié previa superficial: emprimacid prévia i col-locacié de fons de junta. No
s'admetra el segellat quan la temperatura sigui inferior a 5°C o en zones amb preséncia d'humitat.

c) Evitar I'adhesio a tres superficies, per al que es disposaran fons de junta segons s'especifica en aquest
Plec de Prescripcions.

El color dels segellats visibles haura de coincidir amb |'especificat en els detalls de I'Arquitecte.

El Contractista haura de proporcionar al director d'obra la certificacié del fabricant del segellador on s'assegura
que aquest ha revisat l'aplicacié del seu producte en el projecte, garantint el seu correcte funcionament.

Previ al segellat amb silicona neutra es realitzara una prova d'adheréncia seguint el seglient procediment:
a) Neteja i emprimacio previa segons fulla técnica de producte.
b) Aplicacié d'un cordé de 20cm de longitud, 1,25cm d'ample i 0,6cm de gruix sobre fons de junta.

c) Després del procés de curat, tallar 4cm de silicona i estirar d'ell amb un angle de 180°. El segellador
sera valid si es presenta una fallada de cohesio (el cordd de silicona es trenca per la meitat). Es considera no valid
si el cordé de silicona es desenganxa completament.

6.11 Segellat estructural

La silicona estructural haura de ser subministrada per un fabricant que ofereixi un disseny complet i detallat, un
servei d'assajos i una garantia del disseny de la junta de segellat i del material de segellat. El material de segellat
per a totes les Partides haura de ser subministrat per un unic fabricant.

Les juntes de silicona estructural s'executaran de conformitat amb les indicacions técniques, incloent-hi les
provisions de garantia del subministrador del segellador estructural.

Tot envidrament estructural estara realitzat a taller, excepte en els casos en quée s'especifiqui el contrari en
projecte.

S'haura de seguir el descrit en la fulla tecnica del producte quant a grandaria de la unid, limitacions d'aplicacio,
fons de junta, barrejat, neteja prévia i preparacié de la superficie. Les unitats segellades es disposaran de manera
que el segellat no treballi sota carregues permanents (traccié o tallant). Les peces encolades no hauran de
moure's fins que hagi transcorregut el temps de curat especificat pel fabricant.

Els netejadors per a les superficies hauran de complir les normatives mediambientals d'aplicacid.



El Contractista proporcionara el certificat del fabricant de la silicona estructural on s'asseguri la idoneitat
d'aplicacid del seu producte per a aquest projecte. La certificacid incloura el seglient:

a) Dades de prova d'adhesié i envelliment de les mostres reals de metall i vidre.

b) Declaracié de compatibilitat entre el segellat estructural i els materials que estaran en contacte
després de 21 dies d'exposicio a radiacié UV (amb 2000-4000 microwatts de radiacié UV).

c) Declaracidé que asseguri que la tensid de la silicona estructural no excedira, en el regim de carregues
horitzontals especificat, els limits de disseny de la silicona estructural projectada.

El fabricant de la silicona estructural haura de presentar un certificat d'assajos realitzat per un laboratori
autoritzat que acrediti que els seus productes compleixen amb els requisits del reglament ETAG 002 (de la EOTA)

El Subcontractista presentara per a la seva aprovacié per part de I'Arquitecte un pla de control de qualitat del
procés d'execucio del segellat estructural. Com a part d'aquest pla s'incloura un procediment d'assaig d'adhesio
diari amb mostres de peces en H d'alumini, silicona i vidre.

L'assaig contemplara proves de traccio al taller de produccié amb dimensions de cordé de segellat estructural
similars a les especificades en projecte amb una longitud aproximada de 50mm. Les peces que s'adhereixen (vidre
i alumini) han de ser caracteristiques de la solucid constructiva especificada. Cada jornada de treball s'assajara
un minim de 3 mostres, considerant acceptables quan aconsegueixin tensions de ruptura superiors a les indicades
pel fabricant i amb trencaments cohesius entre vidre i metall d'acord amb el percentatge que s'hagi marcat en el
producte. No es fara cap treball abans d'haver estat acceptat el programa.

El fabricant de la silicona realitzara visites regulars d'inspeccié als centres de produccié per a assegurar que
I'execucid es realitza conforme a les seves indicacions. Aquestes inspeccions hauran de formalitzar-se en informes
que es distribuiran al director d'obra, enginyeria de fagana, arquitecte i contractista.

El conjunt de serveis que realitza el fabricant no suposara un cost addicional per al promotor.
6.11.1 Transport i emmagatzematge

En general els requisits per al transport i emmagatzematge hauran de realitzar-se d'acord amb el descrit en el
plec de condicions. En concret, el Contractista haura de prendre les mesures que garanteixin que els segellats de
silicona estructural no es troben compromesos durant el transport i emmagatzematge temporal.

6.11.2 Manteniment

El Contractista haura d'elaborar un programa permanent d'inspeccions i manteniment de la silicona estructural i
un llistat d'organismes de control autoritzat adequats, per a dur a terme els treballs d'inspeccié.

Aquest document haura d'incloure detalls sobre la freqliencia de les inspeccions, el nimero i ubicacié dels panells
que seran inspeccionats en cada inspeccio, les caracteristiques dels acoblaments que hauran de ser inspeccionats
i assajats, i el criteri d'acceptacio o rebuig. Haura de descriure's el procediment a seguir amb els acoblis que no
compleixen amb els criteris d'acceptacio. El Contractista haura de facilitar els formularis d'inspeccio a la Propietat
perqué aquesta pugui facilitar-los a I'organisme de control autoritzat quan sigui necessari. Els formularis inclouran
els processos d'inspeccié complets. L'organisme de control autoritzat estara obligat a elaborar un informe que
reculli les seves conclusions i recomanacions per als treballs de reparacio, i presentara I'informe a la Propietat.

6.12 Segellat amb cinta adhesiva estructural

La condicié primera i sense la qual no es podra iniciar el procés de desenvolupament de qualsevol sistema que
incorpori cinta adhesiva estructural és la supervisid per part d'un representant del fabricant i el seu servei técnic.
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Per a obtenir la maxima resistéencia de la unié, les superficies hauran de netejar-se préviament amb una mescla
1:1 d'alcohol isopropilic i aigua. A més, les superficies de vidre hauran d’emprimar-se amb una dissolucié que
contingui 70% d'aigua, 29,5% d'alcohol isopropilic i 0,5% de sila o bé amb I'Emprimacid de Sila per a Vidre.

Es possible que en alguns casos sigui necessaria una preparacié superficial addicional, en funcié del resultat dels
assajos del servei tecnic.

La temperatura d'aplicacio ideal és de 20 °C a 35 °C, i no es recomana aplicar la cinta adhesiva si la temperatura
és inferior a 15 °C.

La forca de la unié depén del grau de contacte que s'obtingui entre I'adhesiu i els substrats. Es necessari aplicar
una pressio forta i uniforme per a aconseguir un bon contacte i, d'aqui, una alta resistencia. Aixo implica que a la
cinta haura d'arribar una pressié d'almenys 100 kPa (1 kg/cm?), bé sigui mitjancant I'is de corrons o mitjancant
premses planes.

Després de realitzar la unid, la resistencia anira augmentant al llarg del temps, pel fet que I'adhesiu flueix pels
porus dels substrats i aconsegueix aixi una major superficie de contacte. A temperatura ambient, es tindra
aproximadament el 50% de la resisténcia definitiva al cap d'uns 20 minuts, el 90% al cap de 24 hores i el 100% al
cap de 72 hores.

La cinta ha de ser emmagatzemada en un lloc sec i a temperatures d'entre 15 °Ci 25 °C. En aquestes condicions,
el producte mantindra les seves propietats i prestacions durant 12 mesos a partir de la data d'enviament.

El fabricant haura de supervisar a I'aplicador, per a poder donar una garantia minima d'1 any per a repassos i 10
anys per al seu funcionament estructural.

6.13 Morters
Els morters emprats hauran de complir amb l'indicat en les normes UNE 22203.

El morter usat en contacte amb la pedra haura de ser assajat pel Contractista per a determinar si es pot produir
algun tipus de taques a la pedra per la migracié d'alcalis del morter. Es realitzara un assaig de compatibilitat per
un laboratori independent.

6.14 Membranes impermeabilitzants

Les membranes impermeabilitzants han d'aplicar-se i fixar-se d'acord amb les condicions per a cada tipus de
material constitutiu d'aquesta.

En els casos on el projecte no hagi especificat un material concret, la membrana utilitzada sera una de les
seguents:

* Membranes de quitra modificat amb polimers segons UNE 104244; opcié preferent.
¢ Lamines de monomer flexible d'etilé propile die (EPDM) segons UNE 104416;
e Membranes liquides monocomponent de poliureta segons ETAG 005-6;

Els sistemes homologats d'impermeabilitzacio hauran de comptar amb marcatge CE i disposaran de fitxes
técniques que inclouran totes les seves prestacions i assajos de verificacio. El Contractista haura de disposar de
la suficient informacid per a justificar que el sistema proposat compleix amb els requisits d'aquesta especificacid.

6.15 Materials utilitzats en juntes d’impermeabilitzacié

Els materials utilitzats per a juntes d'impermeabilitzacié i remats hauran de mantenir les seves propietats i
comportament durant tota la vida util del tancament. Hauran de resistir durant la instal-lacid i tota la vida util de
I'edifici als atacs de: exposicid a la intempeérie, accid de l'aigua, atacs quimics dels productes de neteja i pol-lucié
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ambiental (inclos 0zd), variacions de temperatura (dins del rang de variacié de temperatura inclos en aquest
document), atac d'acids derivats dels gasos contaminants ambientals i raigs UVA.

Els materials hauran de tenir una permeabilitat al vapor d'aigua apropiada. Les caracteristiques de transmissio
de vapor d'aigua han de ser tals que evitin I'entrada d'aigua liquida a l'interior, pero permetin la sortida de I'aigua
que pogués entrar a l'interior i el vapor d'aigua que podria d'una altra forma condensar-se en la cara freda.

Els materials emprats per a juntes d'impermeabilitzacid i remats tindran les qualitats mecaniques necessaries per
a resistir la instal-lacié i les carregues de disseny especificades.

Els materials emprats seran plom, acer inoxidable, alumini protegit o qualsevol de les seglients membranes:
a) Monomer flexible d'etilé propilé dieé (EPDM);
b) Polietile clorosulfat flexible (PVC);
c) Cloropre flexible. Els productes de cloropre no cel-lulars compliran amb els requisits de la BS 4255-1;
d) Cautxu de butil flexible
Les lamines flexibles compliran amb els requisits de la UNE EN 13984.

Els sistemes patentats d'impermeabilitzacié hauran de comptar amb marcatge CE i disposaran de fitxes técniques
que inclouran totes les seves prestacions i assajos de verificacié. El Contractista haura de disposar de la suficient
informacio per a justificar que el sistema proposat compleix amb els requisits d'aquesta especificacid.

6.16 Lamines de barrera de vapor

Les barreres de vapor hauran de mantenir les seves qualitats i comportament durant tota la vida util del
tancament. Hauran de resistir durant la instal-lacié i tota la vida util de I'edifici als atacs de: exposicid a la
intempeérie, accid de l'aigua, atacs quimics dels productes de neteja i pol-lucié ambiental (inclos 0zd), variacions
de temperatura (dins del rang de variacid de temperatura inclos en aquest document), atac d'acids derivats dels
gasos contaminants ambientals i raigs UVA.

Les barreres de vapor hauran de tenir una resisténcia al pas de vapor d'aigua superior a la suma de les resisténcies
dels materials emprats cap a I'exterior (des d'aquesta fins a la cara exterior o freda). Les qualitats de la lamina
seran les que permetin evitar |'entrada de vapor d'aigua i aigua que hagi pogut accedir a la cambra intermedia,
permetent la sortida al vapor d'aigua interior i aigua de condensacié que pogués quedar atrapada en la cara
calenta.

Les barreres de vapor hauran de tenir un minim de resisténcia al vapor, de 200 MN.s /g. La resisténcia al vapor
(UNE EN ISO13788 + BS 5250) del material impedira el pas de vapor d'aigua des de l'interior cap al costat fred de
la construccié amb la finalitat d'evitar la formacié de condensacié intersticial. Es permetra I'evaporacié del vapor
d'aigua procedent de la construccié.

Les barreres de vapor mantindran les seves prestacions a les juntes.
6.17 Materials i productes de fusta tecnologica

La fusta tecnologica és un material apte per a climes extrems que supera la norma europea EU321 i que acredita
la seva resisténcia als canvis bruscos de temperatura i humitat. Es un material 100% reciclable sense PVC, VOC,
silicats ni metalls pesats amb un 70% de pi reciclat (PEFC) i respectuds amb el mediambient. Té una garantia de
25 anys. No es revira, no es torna gris ni s’esquerda i té un index de reflexié solar SRI=32. Té una duresa superior
al roure, és immune als térmits i als fongs i compleix un BS2d0 a foc (ni propaga ni goteja).

35



6.18 Estors interiors
6.18.1 Durabilitat

La solidesa dels colors, resisténcia a la traccio i estabilitat dimensional de la tela de I'estor haura d'estar d'acord
amb I'apartat 15.2 de la UNE EN 13561.

El material estara classificat segons I'apartat 13 de la norma UNE EN 13120, i la seva fulla de prestacions es
facilitara al costat de les mostres per a la seleccié adequada del producte per la DF.

6.18.2 Seguretat
Els requisits de seguretat han de complir amb la norma UNE EN 13561.
6.18.3 Comoditat térmica i visual

Els requisits de control d'opacitat per a la comoditat visual i de factor solar, factor de transferéncia de calor
secundaria i transmitancia solar directa per a la comoditat termica es declararan d'acord amb la norma UNE EN
14501, en linia amb les prestacions adequades per al projecte.

6.19 Panells prefabricats de terratzo
6.19.1 Caracteristiques del panell

Panell llis senzill format per un producte cementici, de formigd o resina aglutinant amb addicié d'additius
especials i grans de marbre, quars, granit o altres agregats, a eleccié de I'Arquitecte, segons la intencié de disseny.

El revestiment de terratzo per a exterior estara format per elements de forma i gruix uniforme, adequadament
compactats. El producte se seleccionara a través de mostres, a aprovar per la DF.

a) Caracteristiques segons el que es disposa en la norma UNE EN 13748-2 i UNE 127748-2 per a peces

d'Us exterior.

Les caracteristiques fisiques i mecaniques hauran de complir els segiients requisits a I'edat minima de 28 dies o
a I'edat que hagin estat declarades aptes per al seu Us pel fabricant:

6.19.1.1 Carrega de trencament

La carrega de trencament es determina d’acord amb el métode d’assaig descrit en I'apartat 5.5 de la norma UNE
EN 13748-2.

Les peces compliran amb els valors indicats en la segiient taula, d’acord amb la classe resistent de trencament.
Haura de satisfer, com a minim, els requisits de la classe 70 (marcat 7T).

30 3T 3,0 2.4
45 4T 4,5 3,6
70 7T 7,0 5.6
110 11T 11,0 8.8
140 14T 14,0 112
250 25T 25,0 20,0
300 30T 30,0 240
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PROJECTE DE DOS EDIFICIS DE RECERCA ALS TERRENYS DE L’ANTIC MERCAT DEL PEIX (UPF-IBE)

6.19.1.2 Resisténcia a flexio

La resisténcia a flexié es determina d'acord amb el metode d'assaig descrit en |'apartat 5.5 de la norma UNE EN
13748-2.

Les peces compliran amb els valors indicats en la segiient taula per a satisfer com a minim els requisits indicats
per a la classe 3 (marcat UT):

Marcat Resisténcia a flexié mitjana (MPa) Resisténcia a flexi6 minima (MPa)

TT 4,0 32

UT 5,0 4,0

6.19.1.3 Resisténcia al desgast per abrasio

La resisténcia al desgast per abrasié es determina d’acord amb el métode d’assaig de disc ample descrit en
|'apartat 5.6 de la norma UNE EN 13748-2.

Les pleces haurien de complir, almenys, els requisits de la classe 3, marcat H, detallats a la segiient taula:

Marcat Valor individual (mm)

F Caracteristica no mesurada
G <26
H <23
I <20

6.19.1.4 Resisténcia climatica
La resistencia climatica es determina mitjangant I'assaig descrit a I'apartat 5.8 de la norma UNE EN 13748-2.

Les peces hauran de complir, almenys, els requisits de la classe B i el valor mitja de I'absorcié d’aigua a través de
la cara vista no sera major de 0’4 g/cm?.

Classe Valor individual (mm)

B < 6% com a mitjana

6.19.1.5 Resisténcia a I'impacte
La resistencia a I'impacte es determina mitjangant I’assaig descrit a la UNE EN 127748-2.

L'altura de caiguda H, per a la qual apareix la primera fissura en la pega, no ha de ser inferior a 0,6m.
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A 'efecte de compliment d'aquest requisit, es defineix fissura com una esquerda localitzada en la cara vista amb
una profunditat = 4mm.

6.19.1.6 Absorcio d’aigua
Classe A segon la norma UNE EN 13748-2 (capag de resistir una humitat elevada i gelades sense alteracions).

b) Reaccid al foc: Classe Al, s1d0, segons la norma UNE EN 13501-1 per classificacié de productes de
construccid.

6.19.2 Caracteristiques dels components

El panell ha de ser subministrat per un fabricant de capacitat provada i aportant les certificacions del seu
producte.

Els arids i la sorra seran rentats i assecats préviament per a retirar els additius solubles i controlar el ratio
ciment/aigua. Arids de forma arrodonida o irregular de superficie llisa sense niu d'abella. La sorra tindra un
contingut en silice superior al 96%, amb humitat per sota del 2%.

L'aigua sera neta i lliure de materials de rebuig de qualsevol tipus.

Es recomana la utilitzacié de plastificants o superplastificants, sempre d'acord amb les especificacions dels
fabricants. No s'empraran plastificants de clorur calcic atés que el panell pot contenir elements metal-lics
embeguts.

Els pigments que s’emprin per a acolorir en els tons sol-licitats pels Arquitectes estaran conformes amb les
normatives nacionals o europees, i hauran estat utilitzats amb anterioritat per a I'Us requerit.

6.19.3 Diferéncies de tonalitat del panell

El grau de diferéncia de tonalitat que es produira dins d'un mateix color de prefabricat de terratzo, a causa del
procés de fabricacio i al percentatge de pigments, ha de ser delimitat préviament a la produccié mitjancant el
lliurament de provetes amb els extrems de tonalitat acceptables dins de cada color.

Els Arquitectes comprovaran i acceptaran, si és el cas, el grau de variacié admissible per a cada color. Tres mostres
dels extrems acceptables per a cadascuna de les tonalitats es quedaran en poder de |'Arquitecte per al control
visual del material rebut en obra.

7 Acabats

El Contractista documentara, de forma ordenada, els acabats proposats en els diferents materials que formen
I'envolupant - per a la seleccié i aprovacié per part de la DF.

El Contractista preparara un llistat de materials, amb els seus acabats, justificant tant la seva durabilitat per a
cada aplicacié com la compatibilitat amb els materials que I’envolten i la seva influéncia sobre la vida util de les
Partides en relaciéo amb la categoria de corrosié atmosferica del projecte - segons es defineix en la UNE EN ISO
12944-2, Taula 1. La categoria de corrosié atmosferica és C5.

Tot I'alumini situat fora de la barrera de vapor haura de ser anoditzat/lacat després de tallat o perforat.

A més, per a totes les cambres tancades o protegides de la intemperie, pero amb ventilacio exterior, i situades
fora de la barrera de vapor, haura de tenir-se en compte com a categoria de corrosié atmosferica C5.

Totes les fixacions o elements de la subestructura que es trobin fora de la barrera de vapor hauran de ser
d'alumini o acer inoxidable 1.4401 (abans A4 o AlSI 316).

L'us de materials metal-lics per a tots els elements de serralleria de I'edifici, incloent-hi els elements de fixaci
necessaris per als sistemes de serralleria de |'edifici, hauran de tenir almenys la resisténcia a la corrosio equivalent
de I'EN 1670, grau 4 quan siguin objecte d'assajos de boira salina neutra segons |'especificat en la UNE EN ISO
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9227. Els assajos es realitzaran sobre els sistemes de serralleria complets subministrats. Els components roscats
per a serralleria en un ambient interior o exterior hauran de ser tractats d'acord amb el que s'estableix a la UNE
EN 1SO 4042.

El Contractista haura d'assegurar que s'adopten les mesures necessaries per a prevenir la corrosid per parell
galvanic entre metalls diferents. Per a aquest fi, fem referéncia a la publicacié PD 6484 "Commentary on corrosion
at bimetallic contacts and its alleviation'.

Alli on s'emprin materials metal-lics de diferent electronegativitat sera necessaria la col-locacié d'un element
intermedi de separacid per a evitar el risc de corrosio.

Tots els components d'alumini en contacte directe amb superficies amb preséncia de ciment humit, pero sense
estar totalment embeguts en ell, hauran de ser independitzats mitjancant separadors de PVC d'alta densitat o
EPDM. No es permetra com a alternativa I'Us de pintura bituminosa.

Els seglients sub-apartats inclouen les descripcions generals i condicions particulars per als diferents tipus
d'acabats - a desenvolupar en major detall pel Contractista. La seva definicid final quedara, en qualsevol cas,
subjecta a I'aprovacié de la DF. L'Arquitecte tindra I'opcid de sol-licitar un acabat equivalent o superior al descrit
a Plec per a I'ambient d'exposicié i la categoria de corrosié de I'obra.

7.1 Alumini anoditzat
7.1.1 General
L'oxidacié anodica de I'alumini haura de complir amb els requisits minims establerts per Qualanod.

La profunditat maxima mitjana de l'anoditzat en un Gnic component no haura d'excedir les 35 micres, exigint-se
una profunditat minima mitjana de 25 micrometres per a les peces que es trobin exposades a I'ambient exterior.

L'anoditzat haura de ser realitzat per un anodizador designat pel Contractista, quedant pendent d'aprovacié per
part de I'Arquitecte. S'hauran de realitzar tots els treballs d'anoditzat amb la mateixa empresa. Aquesta empresa
haura d'operar conforme al sistema d'assegurament de qualitat 1ISO 9001.

7.1.2 Materials

Els materials hauran de complir amb I'Apéndix C de la BS 3987 i altres criteris prestacionals detallats en aquesta
especificacio. Els aliatges d'alumini més comunament usats per a I'anoditzat sén les séries 1000, 3000 i 5000 per
a productes laminats i la serie 6000 per a productes extruits.

El Contractista haura de proporcionar els detalls dels aliatges triats a I'Arquitecte per a la seva aprovacio, abans
de subministrar qualsevol material.

7.1.3 Superficies exposades

Totes les superficies visibles o exposades a I'ambient exterior hauran de ser estimades com a superficies
exposades. Aix0 incloura a qualsevol cambra drenada, ventilada i equalitzada amb I'exterior.

El Contractista haura d'indicar totes les superficies exposades en els seus dibuixos i proporcionar-les-hi a
I'Arquitecte juntament amb una confirmacio escrita de I'anoditzador del compliment de la proteccié realitzada
segons els requisits inclosos en aquest Plec.

7.1.4 Requisits de fabricacio

La fabricacié s'executara mitjancant diposits d'anoditzat o mitjancant maquines d'empolvorat en funcié de les
recomanacions de l'anoditzador. S'haura d'extremar la precaucié per a evitar el ratllat o danyat de la capa
d'anoditzat durant la fabricacié. On el mecanitzat pugui deixar zones sense proteccid, per exemple en punts de
penjament, o on es deixin vores mecanitzades exposades, aquests punts hauran de ser protegits mitjangant un
anoditzat posterior a la manipulacid. Quan I'anoditzat de proteccié es realitzi amb posterioritat al mecanitzat, els
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punts de penjament hauran de ser acordats entre I'anoditzador, el Contractista i I'Arquitecte. S'enviaran dues
mostres a I'Arquitecte per a la seva aprovacié abans de la fabricacid.

7.1.5 Condicions d’anoditzat

L'anoditzat haura de realitzar-se conforme a les condicions de bona practica per a aplicacions arquitectoniques.
Les condicions del procés hauran de romandre constants durant tot el periode requerit per a completar el
contracte. Els registres de les condicions de procés hauran de ser guardats i estar disponibles per a inspeccid en
el cas que es produeixin disputes en la qualitat de la capa final d'anoditzat.

7.1.6 Procés d’anoditzat

El tractament mecanic previ al rentat i color d’acabat de I'anoditzador hauran de ser com estigui especificat per
I’Arquitecte o com indiquin els planols de I’Arquitecte.

7.1.7 Control de color
7.1.7.1 Mostres
Les limitacions de control del color hauran de ser enviades amb |'oferta.

Abans del comengament de |'aplicacié de I'anoditzat, el Contractista, juntament amb I'anoditzador, enviara a
I'Arquitecte per a la seva aprovacié les segilients mostres, mostrant les variacions de color i textura:

(a) 2 perfils extruits, tipics de les partides més habituals, de 1.200 mm de llarg, mostrant el rang limit de
color superior i inferior.

(b) 2 planxes metal-liques, tipiques de les partides més habituals, superiors a 1.200 x 200 mm, mostrant
el rang limit de color superior i inferior.

Una vegada aprovat i signat per I'Arquitecte, el Contractista haura d'etiquetar i assenyalar cada mostra en 5 punts
diferents i encarregar que aquestes siguin tallades en 5 peces de la mateixa grandaria. Aquestes hauran de ser
distribuides de la seglient manera:

a) El Contractista es quedara amb una mostra;

b) L'Arquitecte tindra dues mostres;

c) L'anoditzador tindra una mostra;

d) El laboratori d'assajos acreditat tindra una mostra;

Cadascuna de les parts haura de conservar les mostres durant un any després de la data de fi d'obra. L'Arquitecte
haura d'emprar aquestes mostres com un exemple dels acords en cas de qualsevol disputa de la qualitat dels
acabats.

7.1.7.2 Limitacions de control de color

En abséncia de mostres de control de color, els seglients limits de color s’hauran d’aplicar:

Perfils d’aluminio 3

Xapa/placa 2
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Una vegada la produccié hagi comencgat, les limitacions de control de color fora del rang a dalt indicat estara
subjecte a I'aprovacio de I’Arquitecte.

7.1.8 Assajos d’acceptacio
7.1.8.1 Inspeccio per terceres parts

El Contractista haura de preveure el cost d'un minim de tres inspeccions d'aprovacié realitzades per un laboratori
d'assajos acreditat. Aquest organisme haura d'acreditar la seva experiéncia en la realitzacidé d'inspeccions en
alumini anoditzat. El Contractista en la fase de licitacié proporcionara detalls del laboratori d'assajos acreditat.

Si per qualsevol causa, els assajos d'aquest laboratori no es realitzessin conforme a I'especificat, I'Arquitecte
haura d'encarregar a un altre laboratori la realitzacié d'aquests treballs, sent el Contractista el que assumeixi el
cost d'aquest nou laboratori.

En cas d'una disputa entre els resultats de I'anoditzador i els resultats del laboratori, aquests uUltims tindran
precedencia.

7.1.8.2 Procediment de mostratge

Els processos i plans de mostreig hauran de complir amb I'ISO 2859 Part 1 per a inspeccions generals de nivell 2,
AQL = 1%. Aquestes inspeccions hauran de ser realitzades a la planta abans de la fabricacié.

7.1.8.3 Aspecte visual
L’aparenca visual de I'alumini anoditzat haura de complir amb els requisits de la norma BS 3987 (I1SO 7599).
7.1.8.4 Qualitat del segellat

El segellat de I'anoditzat es realitzara segons la BS 3987 (UNE EN I1SO 3210). No haura d'emprar-se el sistema de
segellat per impregnacio en fred.

L'alumini anoditzat en color natural tindra un segellat de valor ‘0’ (zero) segons I'escala definida en la norma I1SO
2143, d'acord amb les directrius definides pel segell de qualitat EWAA-EURAS o equivalent.

Per a les peces d'alumini acolorit, d'acord amb les especificacions del segell EWAA-EURAS, es realitzara un assaig
de la mesura de la pérdua de massa per immersié en una solucié d'acid fosfocromic amb immersié préevia en acid
nitric, segons I'ISO 3210 (assaig de la pérdua de pes). Aquest assaig és I'assaig d'arbitratge per a avaluar la qualitat
del segellat. Es fixa la pérdua de pes maxima en 30,0 mg/dm?2. Quan s’inspeccioni un lot, I'assaig de pérdua de
pes ha de realitzar-se sempre sobre la peca que llanci el valor de la admitancia més alt.

Per a les intencions del control de produccio, la qualitat del segellat de porus haura de ser determinada usant
I'indicat en I'ISO 2931. El valor corregit admissible (per exemple el valor seria a 25 °C i amb un gruix equivalent
20um) no superara les 25us.

En casos de desacord s'emprara com a métode de referéncia la norma BS 3987. S'hauran de seleccionar
aleatoriament i assajar almenys 2 mostres amb el valor d'acceptacié més alt.

7.1.8.5 Resisténcia a I'abrasio dels recobriments

La resistencia a l'abrasid superficial haura de ser avaluada emprant el métode descrit en la BS 3987. En cas de
desacord, la resisténcia a I'abrasio de la superficie sera avaluada mitjangant el metode descrit en la norma ISO
8251. Se seleccionaran a |'atzar 8 mostres, com a minim, de cada lot de material sospités d'un baix nivell de
resisténcia a I'abrasio superficial. Les lamines d'oxid anodic produides en electrolits d'acid sulfuric hauran de tenir
un index d'abrasié no superior a 1,4.
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7.1.8.6 Certificacio

Els certificats justificatius que s'han realitzat tots els assajos requerits per la norma BS 3987 (ISO 7599) i per aquest
Plec, juntament amb els requisits per a acabats anoditzats respectius, hauran de ser enviats a I'Arquitecte, quan
se sol-licitin, per a la seva revisié.

7.1.9 Proteccié temporal

Totes les superficies amb aplicacions protectores susceptibles de patir danys durant la manipulacid, instal-lacié o
altres treballs en elements proxims, hauran d'estar totalment protegides durant tota I'obra.

Les capes protectores hauran de ser resistents a la intempeérie. Hauran de ser retirats abans de la finalitzacié dels
treballs en aquells llocs que quedin inaccessibles després de la instal-lacié. On s’hagin de retirar temporalment i
tornar-se a protegir per necessitats de la instal-lacid i/o posteriors operacions en obra, s’haura de preveure
aquesta situacié emprant elements extraibles i /o reemplagables.

Qualsevol cinta protectora emprada en contacte directe amb la capa superficial protectora haura de tenir baixa
adhesivitat, ser autoadhesiva i de color blanc o més clar que la capa protectora que protegeix. Haura de ser
aplicada i retirada conforme a les recomanacions de les guies de I'anoditzador.

Les cintes protectores adhesives no hauran d'estar en contacte amb les capes protegides durant més de 6 mesos.

Quan el recobriment de proteccié necessiti quedar-se en la seva posicié després del muntatge, el Contractista
haura d'acordar amb I'Arquitecte un pla d'inspeccions mensuals, realitzant les reposicions necessaries.

7.1.9.1 Acabats d’alumini anoditzat danyat

No es permetra la reparacié de les peces que presentin danys en I'acabat de I'alumini. Totes les peces danyades
hauran de ser reemplagades per elements nous.

7.1.9.2 Manteniment

El Contractista haura de proporcionar instruccions exhaustives per al manteniment del tractament protector.
Haura d'assegurar-se que l'anoditzador ha incldos les recomanacions i que, una vegada aplicades segons
I'especificat, aquestes aconsegueixen completar els requisits de la garantia del tractament protector.

Les recomanacions hauran d'incloure pero no limitar-se al seglient:
(a) Frequiéncia de neteja.
(b) Productes/detergents de neteja a ser utilitzats, aixi com els nivells de dissolucié recomanats.
(c) Tipus de materials de neteja recomanats.

(d) Recomanacions (si n’hi ha alguna) per a processos de neteja en profunditat (incloent productes/
components etc...) i la seva frequéncia.

7.2 Alumini termolacat en pols (PPC)
7.2.1 General

L'alumini tractat amb termolacat en pols haura de complir amb els requisits minims de la BS 4842 i de la desena
especificacié del segell Qualicoat. Aquest apartat es refereix Unicament a capes aplicades en fabrica mitjangant
ruixadors tipus “esprai”.

El gruix del lacat per als elements situats a |'exterior sera d'almenys 60 micres amb una preparacié superficial
Qualicoat seaside. En cap cas el gruix del lacat superara les 120 micres.



La capa haura de ser aplicada per un aplicador seleccionat pel Contractista, i aprovada pel fabricant de pols de
poliester i sota conformitat de I'Arquitecte. El mateix aplicador haura de ser utilitzat durant la durada dels
treballs.

7.2.2 Materials

L'alumini que s'utilitzara en les xapes es fabricara amb els aliatges EN-AW 5005 - H24 o H14. Per als perfils extruits
s'utilitzaran els aliatges EN-AW 6060 o 6063.

El Contractista haura de proporcionar els detalls dels aliatges triats a I'Arquitecte per a la seva aprovacio, abans
d'obtenir qualsevol material.

7.2.3 Requisits de fabricacio

Si el material base té trepants o obertures de forma no puntual (per exemple, un panell d'alumini perforat en
tota la seva superficie) I'acabat termolacat s'aplicara sempre després d'efectuar les perforacions, amb
independéncia que aquestes s'efectuin per trepant, punxonament o per estampacio.

Si el material base s’ha de plegar (per exemple, un panell d'alumini formant safates), I'aplicacié de I'acabat
termolacat en pols s'efectuara sempre després d'efectuar els plegats.

7.2.4 Color i mostres per control

L'acabat de la capa haura de seguir I'especificat per I'Arquitecte, o l'indicat en els planols. Alli on dos 0 més capes
d'un producte vagin a ser aplicades, s'aplicara un to diferent per a cada capa.

Abans del comencament dels treballs, el Contractista haura, juntament amb I'empresa que realitzara l'aplicacié,
d’enviar les seglients mostres a I'Arquitecte per a I'aprovacié mostrant les variacions de color i textura:

(a) 2 extrusions tipiques dels sistemes constructius, de 1200 mm de llarg, mostrant el rang de limit de
color superior i inferior.

(b) 2 planxes metal-liques tipica dels sistemes constructius, superiors a 1200 x 200 mm, mostrant el rang
de limit de color superior i inferior.

Una vegada aprovat i signat per I'Arquitecte, el Contractista haura d'etiquetar i assenyalar cada mostra en 5 punts
diferents i encarregar que aquestes siguin tallades en 5 peces de la mateixa grandaria. Aquestes hauran de ser
distribuides del seglient mode:

a) El Contractista es quedara amb una mostra.
b) L'Arquitecte tindra dues mostres.

c) El lacador tindra una mostra.

d) L'organisme independent tindra una mostra.

Cadascuna de les parts haura de conservar les mostres fins que es completin els treballs. L'Arquitecte haura
d'emprar aquesta mostra com un exemple dels acords en cas de qualsevol disputa de la qualitat dels acabats.

7.2.5 Assaig d’acceptacio
7.2.5.1 Inspeccio per terceres parts

El Contractista deura preveure el cost d'un minim de tres inspeccions d'aprovacio realitzades per un laboratori
d'assajos acreditat. Aquest organisme haura d'acreditar la seva experiéncia en la realitzacidé d'inspeccions en
capes de termolacat en pols. El Contractista haura de proporcionar el nom del laboratori proposat juntament
amb la seva oferta, quedant pendent de I'aprovacié per part de I'Arquitecte.
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Si per qualsevol causa, la inspeccid d'aquest laboratori no es realitzés conforme a I'especificat, I'Arquitecte haura
d'encarregar a una altra entitat la realitzacié d'aquests treballs, sent el Contractista el que assumeixi el cost
d'aquest nou laboratori.

En cas d'una disputa entre els resultats de I'empresa que realitza |'aplicacid i els resultats del laboratori d'assajos
acreditat, aquests ultims tindran precedéncia.

7.2.5.2 Procediment de mostratge

Els processos i plans de mostreig hauran de realitzar-se segons la norma BS 6001: Part 1 (ISO 2859/2) per a
inspeccions generals de nivell 2, AQL = 1% en cada color i acabat utilitzat en les Partides. Aquestes inspeccions es
realitzaran en la planta dels aplicadors abans de la fabricacio.

7.2.5.3 Certificat dels aplicadors

El Contractista haura de proporcionar a I'Arquitecte els certificats que justifiquen que els acabats compleixen
amb els requisits inclosos en aquesta especificacid. Aquest certificat haura de ser facilitat a I'Arquitecte abans
que la partida sigui enviada a I'obra.

7.2.6 Proteccié temporal

Totes les superficies amb aplicacions protectores susceptibles de sofrir danys durant la manipulacid, instal-lacié
o altres treballs en elements proxims, hauran d'estar totalment protegides durant tota I'obra. El fabricant de
capes abans del seu Us haura de proporcionar confirmacié escrita a I'Arquitecte amb I'aprovacié d'aquests
meétodes de proteccié temporal.

Els protectors hauran de ser resistents a la intemperie. Hauran de ser retirats abans de la finalitzacié dels treballs
en aquells llocs inaccessibles. On es necessiti retirar-se temporalment i tornar-se a protegir per necessitats de la
instal-lacid, s'haura de preveure aquesta situaciéo emprat elements reemplacables.

Qualsevol cinta protectora emprada en contacte directe amb la capa superficial protectora haura de tenir baixa
adhesivitat, autoadhesiva i de color blanc o més clar que la capa protectora que protegeix. Haura de ser aplicada
i retirada conforme a les recomanacions de I’Aplicador.

Les cintes protectores adhesives no hauran d'estar en contacte amb les capes protectores més de 6 mesos.

Quan els protectors necessitin quedar-se en la seva posicié després del muntatge, el Contractista haura d'acordar
amb I'Arquitecte un pla d'inspeccions mensuals, realitzant les reposicions necessaries.

7.2.7 Treballs de reparacié

Les reparacions de qualsevol dany en el lloc quedaran subjectes a I'aprovacié de I'Arquitecte del metode de
reparacié i de l'especificacié enviada préviament pel fabricant del tractament. La reparacié d'una capa de
proteccid a I'obra no haura d'invalidar la garantia del tractament de proteccio.

Tots els treballs objecte de reparacid estaran subjectes a proves. L'acceptacio d'aquestes reparacions li correspon
Unicament a I'Arquitecte. Aquest haura de mantenir les mostres acceptades com a exemple del criteri
d'acceptacio. Les fulles de registre hauran de ser realitzades pel Subcontractista i enviades a |'Arquitecte
juntament amb la documentacié de garantia de tractament protector una vegada conclosos els Treballs.

7.2.8 Manteniment

El Contractista haura de proporcionar les instruccions de manteniment del tractament protector. Haura
d'assegurar-se que I'empresa que realitza el tractament ha inclos les recomanacions i que, una vegada aplicades,
aquestes aconsegueixen completar els requisits de la garantia del tractament protector.

Les recomanacions hauran d'incloure, pero no limitar-se a, el seglient:
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(a) Frequencia de neteja.
(b) Detergents o productes de neteja, aixi com els nivells de dissolucié recomanats.
(c) Tipus de materials de neteja recomanats.

(d) Recomanacions (si n’hi ha alguna) per a processos de neteja en profunditat, incloent-hi productes,
frequiencia i dissolucid.

7.3 Alumini lacat amb pintura liquida de polivinil fluorat (PVDF)
7.3.1 Generalitats

L'acabat sera aplicat per una empresa especialitzada amb experiéncia prévia en aquesta mena de tractaments i
aplicat de conformitat estricta amb les seves especificacions de neteja, emprimacid, aplicacions de capes d'acabat
i control de qualitat.

L'aplicador citat proporcionara notificacid per escrit al Director d'Execucié de l|'aprovacido per part del
subministrador de la pintura com a "Aplicador aprovat per la garantia" abans d'aplicar I'acabat PVDF.

7.3.2 Requisits de fabricacio

El sistema de revestiment PVDF sera aplicat sobre |'alumini correctament net i pretractat. El pretractament sera
conforme amb ASTM D1730-67 (1993), Tipus B, Métode 5 o Metode 7. El processament sera conforme amb ASTM
B449-93 Seccid 5. La conversio del pes de revestiment sera entre 30-100mgms per m?,

La capa d'acabat de PVDF sera aplicada en fabrica, amb un acabat de cuit en forn de Fluorur de Polivinilide - PVF2.
L'aplicacié de l'acabat PVDF sera realitzat sota les especificacions emeses per AAMA i per un aplicador
especificament aprovat pel fabricant.

7.3.3 Assajos d’acceptacio

Els métodes d'assaig descrits a continuacid seran utilitzats pel control dels productes acabats i/o per a
I'nomologacié de les pintures. Per als assajos mecanics, les provetes d'assaig han de ser de I'aliatge AA 5005-H24
o -H14 (AlMgl semi-dur), de 0,8 o0 1 mm de gruix. Tot un altre tipus de proveta haura de ser aprovada per
I'Arquitecte previament.

Els assajos de corrosid i els assajos quimics seran realitzats sobre perfils d'aliatge EN-AW 6063 (AIMgSi 0,5), o bé
EN AW- 6060.

7.3.4 Aspecte superficial

El revestiment sobre les superficies significatives no pot tenir cap ratlladura que arribi al metall. Quan el
revestiment sobre les superficies significatives sigui examinat sota un angle oblic de 60° més o menys, no pot ser
visible a una distancia de 3 metres cap rugositat excessiva, linia de colors, bombolles, inclusid, craters, inflor, taca,
picada, ratlladura i altres defectes eventuals. El revestiment sera d'un color i d'una lluentor uniforme amb una
bona cobertura inspeccionada a I'obra.

7.3.5 Brillantor
Es mesurara segons la norma ISO 2813:1994, amb la llum incidint a 60° de la normal.

Criteris d'acceptacio (nombre de desviaments admesos en relacié amb el valor nominal especificat pel fabricant
de la pintura).

e Categoria 1: 0—-30 + 5 unitats
e Categoria 2:31-70 + 7 unitats

e Categoria 3: 71 -100 £ 10 unitats
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7.3.6 Espessor de la capa

Es mesurara segons la norma EN ISO 2360:1995. Sobre cada peca a controlar, es determinara el gruix almenys
sobre cinc punts de mesura (al voltant d'1 cm?) efectuant de 3 a 5 lectures individuals del gruix en cada punt. El
valor mitja de les lectures individuals sobre un punt de mesura dona un valor mesurat que sera registrat en
I'informe de control. Cap valor mesurat pot ser inferior al 80% del valor minim especificat, o en cas contrari
I'assaig de gruix sera considerat com no conforme.

Gruixos admissibles:

e Pintures en Pols:
o Classe 1: 60 um
o Classe 2: 60 um
o Pélvores a dues capes (classes 11i2): 110 um
o Pdlvores PVDF 2 capes: 80 um

e Pintures liquides
o PVDF dues capes: 35 um
o PVDF metal-litzat tres capes: 45 um
o Poliéster silicona sense primari (contenint almenys 20% de resina silicona): 30 um
o Pintures solubles en aigua: 30 um
o Altres pintures termoddctils : 50 um
o Pintures a 2 components: 50 um
o Revestiments electroforétics: 25 um
7.3.7 Adherencia al suport

Es mesurara segons la norma EN ISO 2409:1994. La cinta adhesiva podra ser Scotch 610, Permacel 99 o
equivalent. Els espais dels talls seran d’1mm fins a un gruix de 60 um de pintura, de 2mm entre 60 um i 120 um
i de 3mm per a més de 120 um.

Criteri d'acceptacio:
e El resultat ha de ser 0.
7.3.8 Duresa superficial
Es medira segons la norma EN 1SO 2815:1998.
Criteri d’acceptacié:
¢ Valor minim 80 al gruix de revestiment minim especificat.
7.3.9 Test d’emboticio

Es mesurara segons la norma EN I1SO 1520:1995 per a tots els revestiments excepte per a les pols de classe 2. Per
a les pols de classe 2 es mesurara amb la norma EN ISO 1520:1995 seguida d'un assaig amb cinta adhesiva segons
el metode seglient:
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* Després de la deformacié mecanica, aplicar una cinta adhesiva Scotch 610, Permacel 99 o equivalent
sobre la cara revestida. Recobrir la superficie recolzant fermament sobre el revestiment a fi d'eliminar les bosses
d'aire. Al cap d'un minut, retirar d'un cop sec la cinta adhesiva perpendicularment a la superficie.

Criteris d'acceptacio:
e Minim 5 mm per a revestiments en pols (classes 1 2).
e Minim 5 mm per a pintures liquides, excepte:
e pintures i lagues amb 2 components: minim 3 mm.
e pintures i lagues solubles en I'aigua: minim 3 mm.
e Minim 5 mm per a revestiments electroforetics.

Perque sigui significatiu, I'assaig ha de ser efectuat sobre un revestiment el gruix del qual sigui aproximat al minim
requerit. Examinat a simple vista, el revestiment no ha de presentar ni fissuracid ni despreniment.

7.3.10 Resisténcia a la fissuracié durant el plegatge

Es mesurara segons la norma EN ISO 1519:1995 per a tots els revestiments excepte per a les pols de classe 2. Per
a les pols de classe 2 es mesurara amb la norma EN I1SO 1519:1995 seguida d'un assaig amb cinta adhesiva segons
el métode seglient:

¢ després de la deformacié mecanica, aplicar una cinta adhesiva Scotch 610, Permacel 99 o equivalent
sobre la cara revestida. Recobrir la superficie recolzant fermament sobre el revestiment a fi d'eliminar les bosses
d'aire. Al cap d'un minut, retirar d'un cop sec la cinta adhesiva perpendicularment a la superficie.

Criteris d'acceptacio:

¢ Plegat al voltant d'un mandri de 5 a 8mm per a les laques a 2 components i les pintures o laques
solubles en l'aigua, el revestiment no ha de presentar ni fissuracio ni despreniment durant un examen a simple
vista.

* Pols de classe 2: examinat a simple vista, el revestiment no ha de presentar cap despreniment després
de I'assaig amb cinta adhesiva.

El Subcontractista lliurara els resultats de les proves indicant la conformitat de I'acabat amb tots els requisits
anteriorment enumerats, a més de publicacions del fabricant de la pintura i mostres seleccionades a I'atzar durant
la produccié. Durant la produccio, el Subcontractista realitzara una prova diaria en cada torn per a comprovar la
conformitat amb els requisits esmentats, segons les proves fetes mitjancant els estandards aplicables.

7.4 Acabats d’acer inoxidable
L'acer inoxidable haura de ser subministrat amb acabats per a lamines i per a perfils.

Generalment totes les superficies visibles en acer inoxidable hauran de ser grau 1.4404 (AISI 316L) segons es
defineix en la norma UNE EN 10088-2. La direccié de la textura (acabat polit) ha de ser la mateixa en qualsevol
superficie de panells continua. L'acabat de I'acer inoxidable no podra descolorir-se durant la vida util de I'edifici,
en condicions atmosferiques normals.

L'Arquitecte definira I'acabat per als elements vistos d'acer inoxidable a través de mostres. No obstant aixo,
queda pendent |'aprovacioé d'una mostra prévia a la fabricacio de les peces a subministrar. Les mostres hauran
de ser enviades per a aprovacié a I'Arquitecte abans de la fabricacid.

Amb I'excepcié de soldadures ocultes, les soldadures han d'estar completes abans del muntatge en obra dels
tancaments. Les soldadures d'emboticié hauran d'estar completades fins a un maxim de 4mm de cantell polit,
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excepte indicacid contraria. S'haura de triar la granalla per a proporcionar la qualitat visual requerida. No haura
d'utilitzar-se granalla de ferro i acer.

Tots els acabats hauran d'igualar-se amb les mostres de control guardades en les oficines de I'Arquitecte.
7.5 Acer galvanitzat
7.5.1 General

A continuacio, es fixen les caracteristiques que ha de reunir la galvanitzacié per immersié en zinc fos de les peces
ferries oxidables, aixi com dels assajos a efectuar.

Tots els elements d'acer galvanitzat que es trobin a l'interior de I'edifici hauran de tenir un gruix de galvanitzacié
superior o igual a 21 micrometres; mentre que tots aquells elements que es trobin fora de la barrera de vapor
tindran un gruix de galvanitzacié d'almenys 120 micrometres, d'acord amb el que s'estableix en la UNE EN ISO
14713.

7.5.2 Materials

Sén susceptibles de galvanitzacid en calenta la majoria dels acers. Si bé totes les peces abans del procés de
galvanitzacié han d'estar desproveides de sorra, escories, pols o enfonsaments.

7.5.3 Procés de galvanitzacio

El galvanitzador emprara els procediments adequats perqué les peces, abans de la seva immersié estiguin
desproveides de greix, per a aixo disposara de métodes com ara rentat per dissolvents, decapatge, assecat, etc...

Les peces romandran en el bany de zinc els temps adequats segons I'especificacié particular de cada peca.

Una vegada treta la peca del bany de zinc i refredada a l'aire o en aigua, no es permetra tractament posterior,
excepte eliminacié de rebaves o escories procedents del bany de zinc.

7.5.4 Assajos

Tots els components galvanitzats hauran d'estar subjectes a les seglients inspeccions per a assegurar que queden
lliures de fissures.

a) Inspecciod visual del 100%

b) Inspeccié mitjangant particules magneétiques de les arees indicades en els planols de I'Arquitecte
Totes les inspeccions quedaran registrades.
Tots els components amb fissures seran rebutjats.

Les vores tallades o la manipulacié de la superficie de xapa d'acer pre-galvanitzada o qualsevol altre mal a la
galvanitzacio (banyat en calent o d'una altra manera) hauran de ser reparats amb pintura rica en zinc complint
amb la BS 4652.

7.5.5 Aspecte superficial
L’acabat ha de ser continu, llis i estar exempt de taques i imperfeccions apreciables a simple vista.
Qualsevol element que presenti fissures sera rebutjat.

7.5.6 Adheréncia

L'adheréncia dels recobriments galvanitzats ha de ser suficient per a suportar la manipulacié corresponent a
I'ocupacié normal dels productes, sense que es produeixin fissuracions ni exfoliacions.

7.5.7 Uniformitat
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Poden admetre's lleugeres faltes de galvanitzacié sempre que la superficie maxima defectuosa no superi els
4mm? i la superficie total no recoberta sigui inferior al 0,5% aproximadament amb un maxim total de 20mm.

7.5.8 Gruix

La norma UNE EN ISO 1461 estableix els valors minims del recobriment en funcié del gruix de la pega.

Acer >6mm 70 85
Acer >3mm hasta < 6mm 55 70
Acer >1,5mm hasta < 3mm 45 55
Acer <1,5mm 35 45
Peces modelades >6mm 70 80
Peces modelades <6mm 60 70

7.5.9 Manteniment

El tall de cantells o la mecanitzacié de superficies d'acer pre-galvanitzat, aixi com qualsevol dany sobre la
galvanitzacio (en calent o mitjangant un altre procés) sera reparat mitjancant pintura rica en zinc segons UNE EN
ISO 12944.

7.6 Acer lacat
7.6.1 General

La pintura haura de seguir els requisits de “The National Structural Steelwork Specification for Building
Construction (NSSSBC) 5th Edition, Section 10, Protective Treatment”. Els seglients apartats de la seccié 10 no
son necessaris:

a) “Surface preparation”- apartat 10.2.1.
b) “Sprayed metall coatings” - apartat 10.3.
Es tancaran els tubs en els extrems soldant una placa per a aconseguir estanquitat a l'interior.

La pintura haura de ser aplicada d'acord amb les instruccions del fabricant; segons I''SO 12944 i complint amb els

|u

requisits minims de les Especificacions del Segell “Qualisteelcoat”.

La pintura haura de dur-se a terme per un Aplicador aprovat pel fabricant de pintures i sota I'aprovacié de
I'Arquitecte. Durant la durada dels treballs, sempre el mateix aplicador haura d’encarregar-se de les feines de
lacat. El Contractista, també haura d’obtenir de I'Aplicador un métode detallat de fabricacié per al procés de
preparacié i aplicacié de la capa i enviar-lo a I'Arquitecte per a la seva revisio.

7.6.2 Criteri prestacional
Els colors i els nivells de lluentor seran de conformitat amb I'especificat en els planols de I'Arquitecte.

La capa d'acabat final haura d'estar lliure de manteniment a excepcid de la neteja regular segons |'especificat,
sera duradora i no presentara descoloracié en els primers 15 anys. El Contractista haura de reunir requisits
exhaustius de manteniment del fabricant de pintures i de I'aplicador per a incloure en el Manual d'Operacions i
Manteniment.
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El Contractista haura d'indicar les temperatures superficials previstes i les condicions mediambientals descrites
en aquest plec, i haura d'obtenir confirmacio escrita del fabricant de pintures que el sistema segons |'especificat
complira amb els requisits.

7.6.3 Aplicacio

Hauran de pintar-se totes les superficies vistes i altres superficies exposades a les condicions exteriors. Aquestes
hauran d'incloure qualsevol de les cambres ventilades i de drenatge.

Els gruixos minims de les pel-licules seques — “Dry Film Thickness (DFT)” —hauran de ser els citats en aquest plec.
La superficie acabada sera igual que les mostres de control enviades a I'Arquitecte.

Tots els materials hauran de complir amb el maxim de Components Organics Volatils (COV) que figuren en la
present edicio del “Secretary of State's Process Guidance Noti PG 6/23".

Les emprimacions hauran de complir amb les BS 4652.

7.6.4 Sistema de pintura per ambient exterior

Preparacié de la superficie Neteja per sorrejat abrasiu fins a metall gairebé blanc Sa2% segons
I1SO-8504-2.
Emprimacio Base epoxi amb alt contingut en zinc amb un gruix minim de pel-licula

en sec de 75 um. Aplicat a taller.

Capa intermédia Epoxi amb oOxid de ferro micaci (MIO) amb un gruix minim de
pel-licula en sec de 100-125 um. Aplicat a taller.

Acabat 2 capes d'Acrilic/Ureta amb un gruix minim de pel-licula en sec de 50
um. Aplicat a taller o a obra.

7.6.5 Sistema de pintura per ambient interior

Preparacié de la superficie Neteja per sorrejat abrasiu fins a metall gairebé blanc Sa2% segons
I1SO-8504-2.
Emprimacio Base epoxi amb fosfat de zinc amb un gruix minim de pel-licula en sec

de 50 um. Aplicat a taller.

Acabat De conformitat amb I'Arquitecte i les recomanacions del fabricant.
Aplicat a taller o a obra.

7.6.6 Mostres per control
Les limitacions de control del color hauran de ser enviades amb |'oferta.

Abans del comengament de produccié de capa, el Contractista, juntament amb |'empresa que realitzara
I'aplicacio, haura d’enviar les seglients mostres a |I'Arquitecte per a I'aprovacié mostrant les variacions de color,
textura i lluentor:

(a) 2 seccions de perfil laminat tipiques dels Sistemes constructius, de 1200 mm de llarg, mostrant el
rang de limit superior i inferior.

(b) 2 planxes metal-liques tipiques dels Sistemes constructius, superiors a 1200 x 200 mm, mostrant el
rang de limit superior i inferior.
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Una vegada aprovat i signat per I'Arquitecte, el Contractista haura d'etiquetar i assenyalar cada mostra en quatre
punts diferents i encarregar que aquestes siguin tallades en quatre peces de la mateixa grandaria. Aquestes
hauran de ser distribuides del seglient mode:

a) El Contractista es quedara amb una mostra;
b) L'Arquitecte tindra dues mostres;
c) L'Aplicador tindra una mostra;

Cadascuna de les parts haura de conservar les mostres durant un any des de la data de finalitzacio dels treballs.
L'Arquitecte haura d'emprar aquestes mostres com un exemple dels acords en cas de qualsevol disputa sobre la
qualitat dels acabats.

7.6.7 Treballs de reparacié
Les reparacions hauran de ser realitzades d'acord amb les especificacions originals aprovades per I'Arquitecte.

El Contractista haura d'enviar a I'Arquitecte per a la seva revisid una justificacié detallada del métode de reparacié
per a proteccid de zones danyades. Aquesta justificacié incloura el procés de preparacié superficial de I'acer sense
protegir i d'altres capes de proteccid, materials a utilitzar (en cas de diferir dels inicialment emprats), mitjans
d'aplicacio, condicions d'aplicacio i altres consideracions rellevants.

Tots els treballs objecte de reparacid estaran subjectes a proves. L'acceptacio d'aquestes reparacions li correspon
Unicament a I'Arquitecte. Aquest haura de mantenir les mostres acceptades com a exemple del criteri
d'acceptacio. Les fulles de registre de les reparacions hauran de ser realitzades pel Contractista i incloses en el
manual de manteniment i operacié com a registre d'obra realment executada.

7.7 Lacat sobre acer galvanitzat
7.7.1 General

El termolacat de I'acer galvanitzat haura de complir a més dels requisits indicats en I'apartat 8.4, d'aquest plec,
amb els requisits minims de les Especificacions del Segell Qualisteelcoat.

S'aplicara a tots els elements d'acer galvanitzat que, per decisio de I'Arquitecte, han de ser pintats.
El gruix minim de la pel-licula seca (DTF) sera l'indicat en aquest punt.
Els colors i els nivells de lluentor seran de conformitat amb I'especificat per I'Arquitecte.

L'acabat superficial haura de realitzar-se conforme a les proves de control que seran enviades a |'Arquitecte i
aprovades per aquest.

El tractament s'aplicara per una empresa designada pel Contractista, aprovada pel fabricant de la pols de
poliester i acordada amb |'Arquitecte. Una vegada triat, s'emprara el mateix tractament per a tota I'obra.

Aquesta especificacié només afecta a elements d'acer galvanitzat que no formin part de I'estructura principal, i
consegiientment que no hagin d'estar protegits enfront de foc.

7.7.2 Procés de lacat

Quan es prevegi pintar els perfils posteriorment a la galvanitzacid, s'haura d'informar el galvanitzador perqué no
sotmeti als perfils a processos passivadors que podria dificultar I'adheréncia de la pintura. La galvanitzacié haura
de realitzar-se d'acord amb les especificacions de la norma I1SO 5254.

Préviament al lacatge dels element s’hauran de netejar minuciosament amb aigua dolca i detergents, i totes les
taques, escates de zinc o pols s’hauran de retirar.
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Les zones que quedin sense capa de galvanitzacio degut a oclusions d'aire en els diposits o per qualsevol altra
rad, es desgreixaran i es regalimaran fins a aconseguir el grau Sa 2 % de la Norma 1SO-8501-1 o es prepararan
mitjancant raspallat mecanic fins a aconseguir el grau St 3 de la mateixa norma.

7.7.3 Sistema de pintura en ambient interior sobre galvanitzat

Preparacié de la superficie Emprimacié epoxi rica en zinc, segons UNE-48277 C-Pox Primer
ZN860 o equivalent, amb un gruix de pel-licula seca de 80 um.

Emprimacio Base epoxi d'adherencia C-Pox Primer ZP150 o equivalent, complint
amb la segons UNE-48271, amb un gruix de pel-licula en sec de 50
pm. Aplicat a taller

Segellat de cargols Aplicacié d'un mastic tipus Sikaflex 11

Acabat Esmalt de poliureta alifatic C-Thane RPS HS o equivalent, segons UNE-
48274, amb un gruix de pel-licula seca de 50 um. Aplicat a taller o a
obra.

El gruix total sistema sera de 100 micres.
7.7.4 Mostres per control

Abans del comengcament dels treballs, el Contractista haura, al costat de I'empresa que realitzara I'aplicacié,
d’enviar les seglients mostres a I'Arquitecte per a I'aprovacié mostrant les variacions de color, textura i lluentor:

(a) 2 seccions de perfil laminat tipiques dels Sistemes constructius, de 1200 mm de llarg, mostrant el
rang de limit superior i inferior.

(b) 2 planxes metal-liques tipiques dels Sistemes constructius, superiors a 1200 x 200 mm, mostrant el
rang de limit superior i inferior.

Una vegada aprovat i signat per I'Arquitecte, el Contractista haura d'etiquetar i assenyalar cada mostra en quatre
punts diferents i encarregar que aquestes siguin tallades en quatre peces de la mateixa grandaria. Aquestes
hauran de ser distribuides de la seglient manera:

a) El Contractista es quedara amb una mostra.
b) L'Arquitecte tindra dues mostres.

c) El lacador tindra una mostra.

d) L'organisme independent tindra una mostra.

Cadascuna de les parts haura de conservar les mostres fins que es completin els treballs. L'Arquitecte haura
d'emprar aquesta mostra, com un exemple dels acords, en cas de qualsevol disputa sobre la qualitat dels acabats.

7.7.5 Treballs de reparacié

Les reparacions de qualsevol dany en el lloc quedaran subjectes a I'aprovacié de I'Arquitecte del metode de
reparacié i de l'especificacié enviada préviament pel fabricant del tractament. La reparacié d'una capa de
proteccid a obra no haura d'invalidar la garantia del tractament de proteccio.

Tots els treballs objecte de reparacid estaran subjectes a proves. L'acceptacid d'aquestes reparacions li correspon
Unicament a I'Arquitecte. Aquest haura de mantenir les mostres acceptades com a exemple del criteri
d'acceptacid. Les fulles de registre hauran de ser realitzades pel Contractista i enviades a I'Arquitecte juntament
amb la documentacio de garantia de tractament protector, una vegada conclosos els Treballs.



7.7.6 Manteniment

L'acabat final no necessitara manteniment amb |'excepcioé de la neteja habitual prescrita, sera perdurable i tindra
un color amb vida util d'almenys 15 anys. El Contractista recollira els requisits complets de manteniment del
tractament protector per a la seva inclusié en el manual de manteniment.

7.8 Acabats de la fusta tecnologica
7.8.1 Vida util
Es un material que practicament no es degrada.
7.8.2 Conservacio
Cal netejar-la periodicament amb aigua i sabé.
7.8.3 Durabilitat natural
Té una garantia de 25 anys.
7.8.4 Tractament de proteccid
No en necessita.
7.8.5 Tractament decoratiu i aparenga
Acabat natural llis, color albercoc.
8 Fabricacio
8.1 General

El Contractista haura de preparar un pla general, conforme al que reflecteix el Programa d'Ofertes, per a
components, esquemes de muntatge i declaracié de métodes de fabricacid, i enviar-ho a I'Arquitecte per a
revisio. El procediment de revisio de planols esta descrit en els documents contractuals. Els treballs de fabricacié
es realitzaran conforme als planols i métode de fabricacié revisat, modificant Unicament el necessari per a complir
amb els requisits contractuals. L'equip de fabricacid del Contractista haura de participar en el desenvolupament
del disseny.

Els materials subministrats per a la realitzacié dels treballs del Contractista s'acompanyaran de la documentacié
que verifiqui el compliment dels documents contractuals.

Els sistemes emprats per a la fabricacié es triaran per a aconseguir el comportament especificat en aquest
document. Aquests sistemes estaran basats en la utilitzacid de material adequat i operacions garantides per
I'experiencia.

El muntatge dels components es realitzara a taller en la mesura en queé sigui possible.

Els components seran revisats pel Contractista per a assegurar la concordanga amb els seus detalls i metodes de
produccioé abans de realitzar el muntatge d'acord amb els seus procediments de qualitat.

No s'acceptaran modificacions o adaptacions dels planols i métodes de fabricacié sense el consentiment, per
escrit, de I'Arquitecte. Tots els canvis realitzats quedaran reflectits en un joc de documents mestres i seran
inclosos en el manual d'operacions i manteniment com a registres d'obra realment executada.

8.2 Elaboracio de planols de taller

El Contractista facilitara planols de taller que es revisaran per part del director d'obra i per I'enginyeria de faganes.
En ells s'hauran d'incorporar ja tots els elements necessaris de les estructures complementaries que calgui
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utilitzar. Els costos de la realitzacié de tots aquests treballs seran a carrec del Contractista o Contractista
corresponent.

Tenint en compte les diferents Partides, aixi com els condicionants geometrics de I'obra, el Contractista realitzara
i facilitara a la direccié de I'obra per a la seva aprovacid els planols de taller on es detallaran tots i cadascun dels
elements a utilitzar, aixi com les unions previstes entre ells.

En particular es mostraran les tecniques d'unid, les solucions per a l'absorcid de tolerancies horitzontals i
verticals, el gruix del metall i del vidre utilitzats, els tipus de perfils dels elements d'ancoratge i de |'estructura
bastidor, aixi com els tipus de cables, enganxaments o tubs de I'estructura de suport i de trava.

S'identificaran tots els segellats o juntes preformades de taller i d'obra a utilitzar, indicant el nom del producte i
la seva ubicacié en els planols. Es mostrara la disposicid relativa de tots els tancaments adjacents, bigues, pilars i
forjats. Es dimensionaran aspectes com ara la posicié de la vora del vidre respecte al metall. S'indicara aixi mateix
el tipus d'aillant a utilitzar i la seva ubicacid. Els planols de taller seran signats i segellats per un enginyer
estructural competent.

Es lliuraran aixi mateix els calculs estructurals de les Partides, que inclouran les analisis per al vent i carregues
permanents que afecten als ancoratges i als elements dels perfils. En el cas de I'Us de silicona estructural es
justificaran també les dimensions dels cordons, efectuant calculs estatics i dinamics. Tots els calculs estaran
signats per un enginyer estructural competent en aquesta materia, que tindra en compte la informacié aportada
en el projecte i en aquest document.

Tots els planols de taller i els calculs justificatius hauran de ser lliurats per a la seva revisié amb una antelacié
previa de dos mesos al comengament de la fabricacié.

8.3 Acoblament
8.3.1 Treballs en els perfils

El poliment, desbastat, tall i mecanitzat d'elements metal-lics es realitzara usant eines i maquinaria que eviti la
contaminacié amb substancies que puguin provocar la corrosié o oxidacio.

Les juntes hauran de realitzar-se amb precisié sense cavalcaments o descompensacions en les superficies visibles,
tret que s'especifiqui el contrari. Les juntes hauran d'estar fixades fermament per a prevenir tots els moviments
a excepcid dels previstos en el disseny, tret que s'especifiqui el contrari.

Els elements metal-lics seran soldats conforme a les normatives d'aplicacié i emprant métodes per a evitar
distorsid. El tipus, dimensions i espaiament de les soldadures hauran d'indicar-se en els planols i ser revisats per
I'Arquitecte abans de la fabricacié.

Els cordons de soldadura hauran de ser continus al llarg de tota la longitud sense preséncia de buits, inclusions,
fissures o porositat que puguin comprometre, a la llarga, la forca de la soldadura per als requisits del disseny. Les
soldadures hauran de ser llises i estar enrasades amb les superficies adjacents on siguin visibles o afectin un altre
treball. No es permetra la soldadura d'elements a obra. La construccié soldada completa rebra un acabat per a
prevenir la corrosid. Totes les soldadures es netejaran segons sigui procedent per a assegurar la durabilitat de les
connexions.

8.3.2 Acer galvanitzat en calent

Els elements d'acer tallats o mecanitzats mitjancant sistema de tall amb flama o plasma hauran de seguir
procediments acordats per I'Arquitecte. Aquests procediments hauran de demostrar que la duresa superficial és
inferior a 270 Hv10. Es requerira una inspeccio aleatoria de |'acer per a assegurar que no se supera el valor maxim
de duresa. Com a alternativa, totes les vores tallades hauran de tenir un repas de vores per a eliminar el material
endurit.
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Tots els trepants realitzats mitjangant punxonament hauran de ser de diametre real inferior en 1,0mm al nominal,
i mandrinats al diametre exacte.

Tots els radis de curvatura usats en canvis de seccidé hauran de ser normalment de 20mm.

Tots els procediments de soldadura i les seves especificacions hauran de limitar la duresa del cordd i el metall
base en la zona afectada a menys de 270 Hv 10.

Després de les operacions de preparacid de vores, I'acer haura de mantenir-se a una temperatura superior a
100°C per a assegurar una temperatura uniforme, ja sigui abans o després del sorrejat.

8.3.3 Tall, perforacié i fresat
No s’acceptara cap tall mitjancant arc eléctric o gas d’acetile.
8.3.4 Plegat i premsat

El premsat i doblegat de les safates d'alumini haura de ser realitzat sobre mandrins o matrius amb el radi minim
recomanat per la ‘Aluminium Federation’ en publicacions com ‘The Properties of Aluminium and Its Alloys and
The Designer's Guide to rolled Aluminium, Part 2’. S'hauran de realitzar plegats de prova amb metalls del mateix
aliatge, estat de tremp i gruix, assegurant que el procés no produeix fissures, esquingades, disminucions de seccié
inesperades o separacions a nivell de juntes intergranulars.

8.3.5 Unions en fusta
8.3.6 Unions en fusta tecnologica
8.3.7 Soldadures en alumini

Les soldadures es realitzaran d'acord amb I'especificat en la norma EN 1090-3 per a una classe d'execucié 3
(EXC3). El Contractista proporcionara la documentacio de qualitat i les qualificacions detallades en la norma EN
1090-3, recolzades per un pla de qualitat, inspeccid i assaig. Els testimonis i els punts de revisid s’acordaran abans
de la fabricacio.

Es preparara i presentara un pla de soldadura de conformitat amb la norma EN 1090-3, 7.2. La soldadura es
realitzara mitjancant el procés 141: gas inert de wolframi (TIG). Els processos alternatius estaran subjectes a
I'aprovacié per part de la presentacié d'una mostra visual satisfactoria, acordada pel Contractista i I'Arquitecte.
Les soldadures es raspallaran localment per a eliminar el tint termic.

El procediment de soldadura, les qualificacions del personal i la practica general seran conformes a les normes
EN 1090-3 7.4 7.5. No es requereix tractament térmic posterior a la soldadura.

Totes les soldadures s'inspeccionaran visualment. Les técniques suplementaries d'assajos no destructius (END)
s'ajustaran al quadre 11 de la norma EN 1090-3 en les freqliencies descrites en el quadre K.2. Els criteris
d'acceptacid seran conformes a la norma EN ISO 10042, nivell de qualitat C.

8.3.8 Soldadures en acer
Els procediments de soldadura hauran de complir amb I'ISO 15614-1.
Els soldadors hauran d'estar certificats segons EN 287.
Les soldadures d'acer amb carboni de manganés hauran de complir I'especificat en EN 1011-2.
Les soldadures en acer inoxidable hauran de complir I'especificat en EN 1011-3.

Els assajos en soldadures hauran de complir amb la ‘National Structural Steelwork Specification, 5th Edition’.
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8.4 Aplicacio de segellats
8.4.1 Aplicacio de segellats no estructurals

El segellat sera aplicat en superficies netes, aplicant-se una capa d'emprimacio quan sigui necessari, d'acord amb
les recomanacions del fabricador i les proves d'adhesié i d'aplicacid. Les condicions d'aplicacid i curat hauran de
produir resultats satisfactoris, evitant tensions indegudes en el material sense curar.

Els assajos de control de qualitat d'adhesié seran efectuats a tot el llarg del periode de fabricacidé per a monitorar
I'efectivitat del material i les tecniques d'aplicacio.

El segellat sera aplicat sobre cintes antiadherents / fons de junta, introduits en la junta per a controlar la
profunditat de segellat i impedir I'adhesié en tres costats.

Els fons de junta hauran de ser seleccionats utilitzant estrictament les recomanacions dels fabricants del segellat
corresponent.

8.4.2 Aplicacio de segellats estructurals

L'envidrament de silicona estructural haura d'executar-se pel Contractista, o per un aplicador especialista
designat pel Contractista, que estara subjecte a |'aprovacié de I'Arquitecte. Durant I'execucié de les Partides
s'emprara el mateix aplicador. L'aplicador treballara d'acord amb un sistema de gestié de la qualitat basat en la
norma EN ISO 9001. On I'envidrament amb silicona estructural inclogui unitats de vidre aillant, la silicona
emprada per als segellats estructurals i per als segellats d'estanquitat a la humitat i al vapor dels dobles
envidraments sera subministrada pel mateix fabricant.

Els sistemes d'envidrament amb silicona estructural hauran de complir amb els criteris de rendiment especificats
en el plec de condicions. La verificacié del comportament del segellat estructural s'ajustara als requisits de la
norma EN 13022 excepte sobre el que s'indica a continuacié.

On s'usin unitats de vidre aillant com a part de I'envidrament amb silicona estructural, el fabricant de la silicona
haura de facilitar el disseny del segellat hermétic de les unitats de vidre aillant. La guia de disseny per als segellats
hermetics ve donada en I'apartat 5.2 de la norma EN 13022-1.

El disseny del sistema d'envidrament amb silicona estructural ha de permetre la retirada i substitucié de sistemes
individuals de I'edifici sense afectar elements adjacents o a |'estructura de suport. El disseny del sistema ha
d'evitar I'estancament d'aigua en o al voltant de les juntes de silicona estructural.

Generalment el segellat estructural dels envidraments ha de realitzar-se a taller sota condicions controlades
d'acord amb els requisits de la norma EN 13022-2. El segellat estructural dels envidraments a obra només sera
permes en circumstancies especials que estaran subjectes a I'aprovacié de I'Arquitecte.

8.4.3 Normes de muntatge

El Contractista a través de I'aplicador presentara un manual de segellat estructural del vidre i la confirmaciod per
escrit d'haver realitzat els assajos de manera especifica per al projecte. El manual haura d'incloure planols, calculs
i detalls que hauran estat preparats d'acord amb els requisits inclosos en I'annex B.2.5 de la norma EN 13022-2.
La confirmacio escrita i el manual hauran de complir amb els requisits de la norma EN 13022-2 i hauran d'enviar-
se a I'Arquitecte per a la seva revisid segons els acords en el calendari de lliuraments.

8.5 Vidre
8.5.1 Preparacio dels panys de vidre

Els vidres recuits, incloent-hi els empleats per a envidraments dobles, seran tallats a mida a fabrica mitjangant
tall precis per a produir cantells nets. Aquestes vores no seran raspallades, treballades o modificades mitjancant
qualsevol altre sistema.
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Les vores de tots els vidres i envidraments dobles seran inspeccionats, durant el procés i abans i després de la
instal-lacié en els seus marcs. Qualsevol cantell amb defectes que pugui iniciar la fissuracié del vidre, incloses
rebaves (tipus dents de taurd) o péls (deguts al tall) amb una profunditat superior a la meitat del gruix del vidre,
escrostonaments de longitud superior a 6mm o danys d'impacte, no seran acceptats per a les Partides.

8.5.2 Envidraments dobles

Tots els envidraments dobles hauran de complir la norma EN 1279 i es dissenyaran assegurant una vida util
d'almenys 25 anys. El fabricant de vidres dobles aillants haura d'estar en possessio del registre de marca N de
AENOR, i tindra un simbol de garantia per a tots els seus envidraments.

La qualitat visual de les unitats instal-lades s'avaluara d'acord amb la clausula 10.7.3, 10.7.4 i 10.7.5 d'aquesta
especificacié.

8.5.3 Preparacio dels envidraments dobles

Els espaiadors separant els panys de vidre hauran de tenir una rigidesa adequada per a aquest Us. Estaran
especialment dissenyats per a allotjar el segellat i el producte dessecant, permetent a tots dos actuar amb la
maxima eficacia. Les juntes en espaiadors estaran limitades a una minima quantitat raonable en cadascun dels
acoblaments. Els espaiadors no haurien de ser d'una longitud inferior a 200mm. Les juntes entre espaiadors no
es permetran a menys de 50mm de les cantonades.

Els panells hauran de tenir un primer segellat de poli-isobutilé aplicat mecanicament, localitzat entre el vidre i
I'espaiador, proporcionant una barrera de vapor, que sera continua i d'un gruix minim de 3mm. Un segon segellat
de silicona bicomponent s'estendra al voltant del perimetre del vidre doble.

Els segellats secundaris de polisulfur només s'utilitzaran en sistemes d'espaiadors que segueixin tot el perimetre
complet, amb aprovacio previa de la DF.

La capa del vidre haura de solapar-se amb el segellat primari sense deixar espai decapat entre ambdés.
Tots els tubs per a respiracié usats per al transport hauran d'estar tancats.

On es proposin unitats farcides d'argd, el subministrador de les unitats proporcionara evidencia escrita que les
unitats han passat assajos d'envelliment accelerat d'acord amb EN 1279-3.

Els envidraments no empraran cintes adhesives de vora en els cantells. Aquests hauran d'estar acabats de manera
que permetin la inspeccié visual de la situacid de |'espaiador, el segellat perimetral de silicona i el cantell del
vidre.

Les marques de garantia i/o els logotips del fabricant, hauran de tenir la menor grandaria possible. Aquestes se
situaran a la cantonada inferior esquerra segons es mira des de l'interior cap a |'exterior.

Els tubs que impedeixen la creacid de pressio dins de la cambra estaran localitzats de manera que apuntin cap
avall en I'obra acabada.

8.6 Juntes d’estanquitat

Les juntes d'estanquitat unides mitjancant adhesiu no es consideraran equivalents a les juntes en marc
vulcanitzades. En el cas que fos necessaria la utilitzacié de juntes enganxades amb adhesiu, aquest fet sera
comunicat a I'Arquitecte per a la seva revisié abans que comenci qualsevol treball de fabricacié.

Totes les juntes en marc vulcanitzades hauran de ser fabricades amb unes dimensions lleugerament superiors a
les necessaries, per a assegurar que una vegada situades en posicid, les longituds lineals i les cantonades de les
gomes estan en lleugera compressio.

Les juntes hauran de ser instal-lades conforme a les recomanacions del fabricador i emprant les eines adequades.
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8.7 Membranes
Les membranes es fixaran d’acord amb les recomanacions dels fabricants segons I’Us requerit.
8.8 Tolerancies de fabricacié
8.8.1 Tolerancies de tall en metalls
Les tolerancies maximes admissibles per als perfils metal-lics seran:
a) £ 0,5mm longitud de muntant.
b) + 0,5mm longitud de travesser.
c) £ 0,5mm longitud i ample de xapes.

d) 0,5 mm longitud de la diagonal de xapa i no més de 1,0mm de diferéncia en la longitud entre les dues
diagonals de xapes de longitud i ample superior a 1200mm, + 1,0mm i 1,5mm fins a 2000mm, £ 2,0mm i 2,5mm
fins a 4000mm, + 2,5mm i 4,0mm fins a 8000mm.

e) Forats trepats: centre del buit no més de 0,5mm en qualsevol direccié respecte a la posicié nominal.
8.8.2 Dimensions de tall en vidres recuits
Les tolerancies de fabricaciod per vidres recuits sera segons EN 572-2.
8.8.3 Vidre trempat i termoendurit

Després del tractament térmic, les peces de vidre hauran d’estar dins de les seglients tolerancies:

Llarg i ample Segons UNE EN 12150
Escairada mitjana a les diagonals Segons UNE EN 12150

Distorsio optica (ones de rodet) 0,08 mm entre la pico i la mitjana
Profunditat dels cantells 0,25mm

Guerxesa / guerxesa local Segons UNE EN 12150

8.8.4 Vidre laminat

Després del laminat, les peces individuals de vidre laminat hauran d’estar compreses dins de les tolerancies
descrites a la ISO 12543-5.

8.8.5 Unitats de doble envidrament

Els envidraments dobles hauran d’estar compresos en les tolerancies que figuren a continuacio:

Longitud i amplada +0mm, - 2mm
Espessor *+1.0mm
Longitud de les diagonals 4mm de diferéncia maxima en longitud
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Longitud i amplada

+0mm, - 2mm

Alineaci6 del vidre al llarg de la vora inferior

+0.5mm

Alineaci6 del vidre en altres vores

+1.0mm

Eliminaci6 de capa a la cara 2 i/o 3 del doble envidrament

Eliminaci6 completa fins a un valor nominal de
*1.0mm. Maxima tolerancia d’eliminacié d’1.00mm.

La vora de la capa haura d’estar solapada amb el

butil, perd no més de 2mm.

8.8.6 Unitats de doble envidrament estructural

Les unitats de doble envidrament estructural acabades es trobaran dins de les seglients tolerancies:

Longitud i amplada de bastidor

+ 1.0mm — 2.0mm

Alineament a esquadra mesurat al llarg de les diagonals

5.0mm de diferencia en la longitud de cada diagonal

Longitud i amplada de les unitats de doble envidrament

+1.5mm

Eliminaci6 de capa a la cara 2 i/o 3 del doble envidrament

La vora de la capa haura d’estar solapada amb el

butil, perd no més de 2mm.

Posici6 de la barra de 1’espaiador

*1.0mm des de la posicié nominal en el pla dels dos
panys de vidre

Espessor combinat de bastidor i unitat de doble envidrament

+1.5mm

Alineacio de la vora exterior de vidre i del punt extrem de
vora exterior del bastidor

la +2.0mm

8.8.7 Panells d’alumini

Les tolerancies maximes admissibles per panells d’alumini seran les seglients:

Llarg i ample *1,0mm fins 120 mm
+1,0mm fins 2000mm
+1,5mm fins 4000mm
Profunditat *0,5mm fins 150mm de profunditat de cantell

Escairada mitjana a les diagonals

+0.5mm de longitud de diagonal de xapa i no més d’1,00mm
de diferéncia en longitud entre les dues diagonals per xapa de
longitud i amplada superior a 1200mm, +1,0 mm i 1,5mm
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fins 2000mm, +2,0mm i 2,5mm fins 4000mm, +2,5mm i

4,0mm fins 8000mm.

Rectitud de vores +0,5mm per longituds superiors a 1,0m, mesurat en linia
recta

Curvatura/Planitud 0,2% del costat major del panel fins a un maxim de de

4,00mm, mesurat respecte a la superficie anivellada i recta

Guerxament 3 mm des d’una cantonada amb el pla que formen les altres 3
cantonades

8.8.8 Lames

Després de la fabricacio, totes les lames acabades compreses en panells hauran d’estar dins de les segiients

tolerancies:
Longitud de la lama +0.5mm
Posici6 de la lama en planta i algat +1.0mm
Fletxa de la lama *+1.0mm

Maxima desviaci6 entre cada lama individual en algati | +1.0mm
planta

8.8.9 Panells prefabricats de terratzo

Les peces compliran el que s'estableix en les normes UNE EN 13748-2 i UNE 127748-2. La seva comprovacio es
realitzara segons s'estableix en aquestes normes.

Les desviacions de les dimensions reals respecte a les dimensions nominals declarades han de complir el que
s'estableix en la seglient taula:

Longitud del costat +0,3%

Espessor +2mm (per espessor > 40mm)

+3mm (per espessor > 40mm)

La diferéncia entre dues mesures qualsevol del gruix d'una peca individual ha de ser < 3mm. Les peces calibrades
tindran una tolerancia sobre el gruix de £1mm.

La diferencia maxima entre la vora de la cara vista de les peces de terratzo i la regla no sera superior al tres per
mil (£ 0,3%) de la longitud de la vora considerada.

La desviacid maxima en qualsevol punt sobre la superficie de la cara vista no ha de ser superior al tres per mil
(0,3%) de la longitud de la diagonal considerada.

En cas de peces no rectangulars, s'indicaran les mesures necessaries per a descriure-les.
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8.9 Proteccio dels materials

Els materials, sistemes acoblats, components del bastidor i en general tots els components hauran de ser
protegits per a prevenir el danyat, distorsid d’envelliment irregular o degradacié en condicions normals de
manipulacié i emmagatzematge. S'haura de prestar especial atencié en protegir cantells, elements projectats o
sortints, cantonades i altres arees vulnerables.

8.10 Para-sols de lames

Per tal que el muntatge dels panells de proteccid solar sigui optim, caldra un bon replanteig previ de les espases
de suport. Les espases van alineades amb els eixos dels muntants i només podran desviar-se +1mm. Es
importantissim que les espases estiguin exactament on toca per tal que funcioni el muntatge dels panells solars
un cop muntada tota la fagana.

9 Manipulacié i emmagatzematge
9.1 General

La manipulacié i emmagatzematge dels materials s’"haura de fer sempre amb les proteccions i cura necessaris per
tal que aquest no pateixin cap dany. En aquest cas, seria responsabilitat del contractista, reposar el material
danyat o refer allo que es consideri necessari.

10 Instal-lacio
10.1 General

Els planols del projecte d'execucio de les partides de fagana i dels seus detalls no sén els planols d'execucié d'obra
per a l'industrial, siné documents indicatius de les solucions adoptades per part del director d'obra, dels volums
i de la seva posicid respecte a la resta d'elements que componen ['edifici.

Conforme al requerit en el Programa d'Ofertes, el Subcontractista de fagana realitzara els planols d'obra i els
planols de taller basant-se en el projecte d'execucié — planols, memoria, amidaments, pressupost i plec de
condicions - desenvolupat pel director d'obra, i haura de justificar el métode de muntatge previst per a la revisid
de I'Arquitecte. El procediment de revisid dels planols esta descrit en els documents contractuals. Els tancaments
de fagana hauran de ser instal-lats d'acord amb els planols i métode de muntatge aprovat per I'Arquitecte,
modificant-se Unicament per a complir els requisits d'aquest document.

Aixi mateix, el Subcontractista realitzara els calculs complementaris, estudis, amidaments i replanteig previ de
I'obra.

Els metodes emprats durant la instal-lacié de les Partides hauran de ser seleccionats per a aconseguir els requisits
de comportament especificats en aquest document. L'equip i operatius empleats en totes les fases de la
instal-lacié seran apropiats als meétodes adoptats.

La descripcié dels metodes de muntatge aportats haura de fixar els procediments del Contractista incloent
programa, seqiencia de muntatge, treballs temporals, mesures a adoptar en condicions mediambientals
adverses, eines i taller, materials auxiliars, ma d'obra, sistemes de proteccid, coordinacié amb altres treballs i
inspeccions regulars.

Els plans i métode de muntatge, juntament amb el pla de control de qualitat, hauran de ser facilitats pel
Contractista a I'equip instal-lador en obra. El Contractista haura de coordinar I'equip instal-lador en obra amb els
subministradors i els seus propis empleats d'oficina tecnica i d'obra, amb I'objectiu que totes les persones
implicades comprenguin la importancia del control durant la instal-lacié.

Els planols de replanteig, planols de muntatge, les justificacions del méetode emprat i els procediments detallaran
tots els elements utilitzats per a construir les Partides i descriuran amb claredat totes les operacions i com tots
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els requisits del pla de seguretat i salut estan incorporats en el procés d'instal-lacié. Descriuran clarament el
seguent:

a) Metode de replanteig i punts de referencia, tant altures com eixos.
b) Referencies creuades per a identificar tots els elements.
c) Detalls de zones de descarrega i empaquetament.

d) Totes les juntes a segellar juntament amb els detalls de neteja i emprimacié (quan sigui necessaria)
de les superficies a segellar.

e) Detalls de posicid, dimensions i tipus de fons de junta i cintes adhesives, etc.
f) Les tolerancies admissibles respecte a la posicié nominal dels elements i alineacié de juntes.
g) Totes les fixacions que requereixin parell de collament especial.

h) Detalls de I'equip necessari per a elevar i mantenir els elements fins a la seva posicié temporal o final
a l'edifici.

i) Detalls dels punts vulnerables o que no admeten cap carrega durant la instal-lacié.

j) Detalls de les proteccions a emprar.

k) Posicié de les fixacions ocultes.

I) Com es pretenen complir els requisits de la normativa de seguretat durant el muntatge.

No es permetra la modificacié o adaptacié dels metodes de muntatge acordats sense l'aprovacié previa de
I'Arquitecte. Tots els canvis en planols i metodes de muntatge seran registrats en un joc mestre de documents
que s'inclouran en el manual d'operacid i manteniment com a arxiu dels treballs “as-built”.

10.2 Treballs en obra
10.2.1 Requisits d’instal-lacié general

Abans de l'inici dels treballs es fixara un calendari de visites i seguiment del projecte i la seva posada en obra, aixi
com la llista d'assistents a les reunions de procés. El tecnic de coordinacié assignat pel Contractista de fagana
assistira a totes les reunions, per a definir i reportar els avancos i incidencies, aixi com per a atendre les demandes
i ordres que se li donin per part de I'Arquitecte.

El Contractista haura de coneixer en tot moment |'estat de les obres annexes i dependents o relacionades amb
els seus treballs contractats.

El Contractista haura d'emprar Unicament instal-ladors amb experiencia per a dur a terme els treballs. Haura de
proporcionar i mantenir els registres per a demostrar I'experiencia dels seus empleats i la formacioé rebuda.

Les Partides seran instal-lades amb les dimensions indicades, amb les desviacions permeses estimades pel
Contractista i indicades en els seus detalls. Aquestes desviacions admissibles hauran de ser confirmades a
I'Arquitecte pel Contractista durant la seva fase de desenvolupament del sistema i ser apropiada per als materials
i métodes emprats per a aconseguir els requisits del projecte quant a aspecte i ajust segons |'especificat en els
documents contractuals.

A mesura que la instal-lacié avanci, el Contractista haura de comprovar les Partides i haura de registrar totes les
no conformitats. Les propostes de reparacio hauran de ser enviades i discutides amb I'Arquitecte tan aviat com
es detecti una no conformitat

El contractista no haura de tallar, trepar o alterar de qualsevol altre manera qualsevol treball sense revisié per
part de I'Arquitecte.
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El contractista haura de tenir en compte la coordinacioé dels punts seglients, encara que no sols d'aquests:
¢ Ignifugat de I'estructura metal-lica.

¢ Estanquitat de la coberta i dels seus remats, instal-lacions i baixants que discorrin per la fagana, i passos
d'instal-lacions cap a I'exterior.

¢ Col-locacié de les bastides per a treballs des de I'exterior i I'interior de les plantes.

e Col-locacié de muntacarregues i/o grues d'obra, els seus respectius suports en I'estructura, zones de
carrega, descarrega i apilaments en cada planta i general de I'obra.

¢ Col-locacié de maquinaria auxiliar en les plantes per a ajudes a la col-locacié dels moduls de fagana.
¢ Col-locacié de la tanca de proteccid i de la resta d'elements de seguretat.
¢ Distribucio de les zones de casetes per a treballs a peu d'obra i apilaments dels diferents industrials.
¢ Accessibilitat al perimetre de la fagana amb auto-grues per a col-locacié dels elements pesants.
¢ Seguretat i vigilancia de |'obra.

10.2.2 Aspecte general

Les Partides acabades hauran d'estar construides amb les tolerancies especificades. Els mateixos materials i
acabats estaran correctament ajustats per a proporcionar un aspecte uniforme sense visibilitat de taques o
variacions en color o textura inacceptables quan es vegin des de l'interior i exterior en totes les condicions
meteorologiques durant el dia. No hi haura variacions en color o aspecte en les zones de visi6 a causa de
reflectancia lluminosa o transmissié lluminosa quan es vegi des de l'interior o exterior, en totes les condicions
climatologiques durant el dia i la nit.

10.2.3 Mostres de control de qualitat en obra

El nivell de qualitat de la ma d'obra per a I'execucioé de les Partides sera I'establert per les mostres de control de
qualitat en obra aprovades. Per tant, fins que I'Arquitecte no accepti aquestes mostres, el Contractista no haura
de comengar els treballs, quedant I'executat fins a aquest moment sota la seva exclusiva responsabilitat. Una
vegada acceptades les mostres de control de qualitat en obra, aquestes passaran a formar part dels treballs ja
executats. L'Arquitecte podra rebutjar tots els elements executats per sota del nivell de qualitat fixat.

10.2.4 Neteja de les obres

El Contractista esta obligat a mantenir netes les seves zones de treball i adjacents, tant en enderrocs com
materials sobrants dels seus treballs, i fer desapareixer les instal-lacions provisionals que no siguin necessaries,
aixi com adoptar les mesures i executar els treballs que siguin necessaris perque I'obra ofereixi un bon aspecte.

10.2.5 Materials no utilitzables

El Contractista transportara i col-locara, agrupant-los ordenadament en el lloc indicat pel Contractista general,
els materials sobrants, embalatges, cavallets, etc. que no siguin utilitzables a |'obra.

Es retiraran de l'obra i s'emportaran a planta de reciclatge les restes de vidre i elements metal-lics trencats
danyats o defectuosos i no aptes per a la seva posada en obra, en contenidors especifics i diferenciats. Els treballs
que aixo impliqui i el seu transport seran per compte del Contractista de la facana.

Si no s'hagués previst res sobre el particular, es retiraran d'obra quan aixi ho ordeni el director d'obra.
10.3 Tolerancies

10.3.1 Tolerancies de I’estructura de I’edifici
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El Contractista establira les tolerancies previsibles per a I'execucié de I'estructura de I'edifici i realitzara un disseny
de fixacions i components que permeti assumir les tolerancies especificades en aquest document.

El Contractista sera responsable d'obtenir informacio sobre qualsevol altra tolerancia necessaria més enlla de les
descrites en aquest informe, i que pel seu coneixement especific estimi rellevant per al disseny i instal-lacié dels
treballs.

10.3.2 Inspeccions a obra

El Contractista haura de comprovar la posicié de tots els elements de |'estructura de |'edifici i altres treballs que
puguin afectar els sistemes contractats durant la fase de desenvolupament del Contractista per a verificar que
aquests compleixen amb els documents contractuals. El Contractista haura de realitzar una inspeccid obtenint
valors d'alineacio i aplomat reals dels elements de treball precedents incloent els detalls dels punts de suport per
als ancoratges principals on sigui apropiat. Haura de fer aquests treballs el més aviat possible, informant dels
resultats a I'Arquitecte sense dilacié.

El Contractista haura d'informar I'Arquitecte de qualsevol aspecte dels treballs precedents que afectin els punts
de fixacié de les Partides implicant tolerancies majors a les previstes i permeses, i revisar al costat d'aquest les
propostes de reparacio.

10.3.3 Precisié de muntatge
10.3.3.1 Treballs amb alumini estructural

Les estructures d’alumini hauran de ser construides conforme a les tolerancies indicades a la EN 1999 i al CTE DB
SE.

10.3.3.2 Treballs amb estructures d’acer

Les estructures d’acer hauran de ser construides d’acord amb les tolerancies indicades a I'Informe de tolerancies
i moviment estructural de I'Enginyer d’Estructures.

10.3.3.3 Panells d’alumini

Els sistemes seran instal-lats conforme a les seglients desviacions permeses:

Alineaci6 *3.0mm en cada nivell d’una planta, o distancia entre pilars

Anivellament / inclinaci6 +3.0mm en cada distancia entre pilars/recolzaments

Plom *+3.0mm entre cada forjat o nivell

Planitud *+3.0mm en cada nivell d’una planta, o distancia entre pilars

Intersecciod *3.0mm en la alineaci6 en qualsevol direccid del pla de
tancament, entre panells adjacents o en la trobada entre 4
panells

A més de les anteriorment especificades, s’aplicaran als treballs les segiients desviacions maximes:

Al llarg de qualsevol junta, incloent-hi la L'ample de junta major no haura de superar en més d'un 25%
continuacid a través de les juntes transversals | 1'ample de la menor. No s'admetran canvis bruscos de seccio.

La desviaci6 en algat respecte a la posicio No podra ser major del 15% de I’ample de la junta transversal
nominal entre juntes transversals
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La desviaci6 en planta o secci6 entre les No podra ser major del 15% de I’ample de la junta
cares planes de panells adjacents a través
d'una junta

10.3.3.4 Murs cortina d’alumini

Els treballs s’instal-laran seguint les desviacions permeses donades en les seccions 7.4.5 i 7.4.6 de la seccié 7 de
“The Centre for Window and Cladding Technology’s Satandard for systemised building envelopes”.
Els requisits de la seccid 7.4.6 estan il-lustrades en les figures inferiors:

'l(iFNOMINAL JOINT WIDTH
|

GREATEST JOINT WIDTH

I |o | LEAST JOINT WIDTH

r

1. Elevation of Cladding Panels
(Greatest joint width shall not exceed the least joint width by more than 5% + 1mm)

MAX STEP NOT MORE
THAN 5% + 1Tmm OF JOINT WIDTH

JOINT WIDTH __.

2. Offset End Elevation of Say Copings

~._ VERTICAL
JOINT WIDTH

MAX STEP ON PLAN
NOT MORE THAN
SJ—=< 5% + 1mm OF JOINT WIDTH

HORIZONTAL
JOINT WIDT

B. Offset in Eievation
A. Offset in Plan 2 ;

(looking up) MAX STEP IN ELEVATION
NOT MORE THAN y
5% + 1mm OF JOINT WIDTH

3. Offset in Plan or Elevation

MAX STEP IN ELEVATION
NOT MORE THAN
5% + 1mm OF JOINT WIDTH

MAX STEP IN ELEVATION
NOT MORE THAN
5% + 1mm OF JOINT WIDTH

4. Panel Offset at Junction
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10.4 Fixacions

Les fixacions, incloent-hi els ancoratges primaris a I'estructura de I'edifici, hauran de ser instal-lades d'acord amb
les recomanacions del fabricant i els procediments especificats, realitzant-se mostres i assajos on sigui necessari.
Els detalls de les fixacions, incloent el seglient, hauran de ser comprovats i registrats:

a) Tipus de fixacions comercials, dimensions i posicid.

b) Encastos, distancies a vora i separacio entre elles.

c) Parell de collament.

d) Volanderes d'ajust o rosques i connexions de volanderes serrades.

e) Aillament previst per a independitzar metalls diferents i I'alumini sense tractar de materials amb
ciment en ambients humits.

f) Independentment que la fixacid hagi estat assajada o no. Si la fixacid ha estat objecte d'assajos,
s'inclouran resultats.

g) Per a totes les unions cargolades la combinacioé del grau de resisténcia de perns/rosques/volanderes
haura de ser com apareix prescrita o recomanada en la normativa pertinent d'aplicacié.

El Contractista s'assegurara que totes les rosques emprades en les connexions estan convenientment instal-lades,
evitant que puguin afluixar-se durant la vida util de I'edifici.

La longitud dels cargols sera d'almenys una volta i mitja de rosca completa per fora de la rosca, una vegada collada
aquesta.

On es realitzin trepants, talls o perforacions, totes les restes hauran de ser eliminades, deixant les superficies
perfectament netes.

10.5 Segellats de silicona estructural

El Contractista haura de presentar per a la seva aprovacid per part de I'Arquitecte, els planols d'instal-lacié
mostrant la ubicacié de cada modul de vidre estructural. Haura de presentar per a |'aprovacid per part de
I'Arquitecte una descripcié detallada del meétode de procediment per a I'elevacié i fixacié dels elements a
I'estructura de la fagana, del procés per a obtenir una alineacid precisa i de la instal-lacié dels segellats
d'estanquitat. La descripcié del procediment haura d'identificar els mitjans que garanteixen que els segellats
d'estanquitat no anul-len els orificis de drenatge, i que les superficies es troben degudament preparades
préviament a l'execuciod dels segellats d'estanquitat. Aixi mateix s'haura de garantir que els suports i les falques
per al vidre sdn autoportants, que es troben correctament situats, i que en els segellats amb silicona estructural
no supera de la tensid a tallant de disseny.

La instal-lacio es dura a terme per operaris amb experiéncia i degudament formats. La informacid relativa a la
seva formacio haura d'estar disponible a peticié de I'Arquitecte per a la seva revisio.

10.6 Vidre
10.6.1 General

L'envidrament haura d'instal-lar-se d'acord amb les recomanacions del fabricant, que haura de tenir en compte
les recomanacions de la “Glass and Glazing Federation” i els requisits de les normes UNE 85222 i EN 12488.

Les falques de suport i dispositius antilliscants seran instal-lades conforme als requisits de les normes UNE 85222
i EN 12488, modificant-se quan s'especifiqui en aquest document.
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Es preveu que els panells de vidre de grans dimensions podran tenir les seves falques en posicions diferents a les
descrites en les normes UNE 85222 i EN 12488. El Contractista haura de justificar amb calculs les condicions de
suport dels vidres.

No es permetra el desbastat o soldat en zones que distin menys de 10m a vidres sense protegir.
10.6.2 Unitats de doble envidrament

Els tubs que impedeixen la creacié de pressid dins de la cambra estaran localitzats de manera que apuntin cap
avall en |'obra acabada.

10.6.3 Criteri d’acceptacio visual pel vidre instal-lat

La guia preparada pel “Technical Advisory Board of the Institute of Glazing Trade for Glazing Technology and
Window Manufacture, Hadamar (IGH, Hadamar)” i la “Federal Association for Wholesale Architectural Glazing,
Insulating Glass Manufacture, High Performance Glazing, Troisdorf” amb data J2009 s'utilitzara per a avaluar la
qualitat visual del vidre instal-lat en les Partides, exceptuant I'Us de la clausula 11.8.3 d'aquesta especificacié que
s'utilitzara per a avaluar la distorsio visual (ones de corrd) en vidres trempats i termoendurits.

10.6.4 Criteri d’acceptacio visual per la instal-lacié de vidre serigrafiat

Excepte quan s'indica en la clausula 6.4.10.3, la guia preparada per la “Federal Association for Wholesale
Architectural Glazing, Insulating Glass Manufacture, High Performance Glazing and the Professional Association
for Architectural Glazing, 2002”, titulada com “Guideline for Visual Assessment of the Visible Quality of Enamelled
and Screen-printed Glass” s'utilitzara per a avaluar la qualitat visual dels vidres amb serigrafia instal-lats a I'obra.

10.6.5 Avaluacio del color del vidre
10.6.5.1 Requisits en obra

Les mostres assajades en el laboratori i instal-lades en obra seran reassajades en obra i els resultats comparats
amb els amidaments de laboratori.

Els amidaments de les mostres a obra s'utilitzaran com a referencia de color en cas que hi hagi controversia
respecte a variacions de color en unitats de la mateixa configuracid.

Els resultats es presentaran a I'Arquitecte per a la seva revisid.
10.6.5.2 Desacords

En cas que hi hagi un desacord respecte al color en reflexié vist des de I'exterior, el Contractista disposara les
unitats discutides perque siguin assajades en obra i els resultats seran comparats amb les unitats mesurades
d'acord amb la clausula 10.7.5.1 abans descrita.

En cas que hi hagi un desacord respecte al color en transmissié i/o reflexié quan es vegi des de I'interior cap a
I'exterior, el Contractista disposara que 3 de les unitats polémiques siguin desmuntades i assajades a color en
transmissid i/o reflectancia al laboratori. Els resultats es compararan amb els resultats obtinguts per a la mateixa
configuracié de vidre mesurats al laboratori.

10.6.5.3 Vidre defectuds
El vidre defectuds es rebutjara i haura de retirar-se i reemplacar-se amb un nou vidre.
10.7 Instal-lacié de les lames en mur cortina en base a muntants i travessers

Després de la instal-lacid, les tolerancies de muntatge de les lames individuals no excediran els segiients valors:

Longitud de las lames +0.5mm
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Posici6 de la lama en planta i algat *+1.0mm

Curvatura de la lama +1.0mm

Max. desviaci6 entre cada peca individual de lama en algat i planta *1.0mm

Els panells muntats no podran superar la mida establerta amb una limitacié de £2mm.

Caldra tenir en compte i ajustar els espais de dilatacid i flexié entre panells en base a les tolerancies fixades en la
fabricacié d’aquests. S’haura de garantir que les tolerancies no envaeixen les juntes reservades per les
dilatacions.

10.8 Panells prefabricats de terratzo

Les peces de prefabricat compliran el que s'estableix en la norma UNE EN 13748-2. La seva comprovacié es
realitzara segons s'estableix en aquesta norma.

En condicions de llum natural i ambient sec, a una distancia de 2m, no han de ser visibles projeccions, depressions,
exfoliacions ni esquerdes.

Poden existir lleugeres variacions en la consistencia del color entre diferents lots de peces causades per variacions
inevitables en el to i propietats del ciment i arids, o pel procés o moment de fabricacié.

10.9 Juntes d’estanquitat

Les juntes d’estanquitat hauran de ser instal-lades conforme a I'especificat en el Plec, els manuals i instruccions
de sistemes d’envolupant i els documents contractuals.

10.10 Aillament térmic

L'aillament térmic sera instal-lat conforme s'indica en els planols del Contractista i d'acord amb les recomanacions
del fabricant. Haura de quedar fixat mecanicament a la seva posicié als components de suport mitjancant
fixacions sense presencia de ferro. No estaran permesos els sistemes de fixacid basats Unicament en I'adheréncia.
Quan les fixacions mecaniques perforin la membrana impermeable o la barrera de vapor, es realitzara un segellat
que garanteixi la continuitat de la membrana protectora.

El sistema de fixacié als components de suport haura de ser seleccionat amb vista a eliminar el risc de
bombaments, enfonsaments, deslaminacions o desenganxaments de |'aillament. Haura d'instal-lar-se de manera
que no quedi cap espai lliure o obert entre les peces individuals d'aillament o entre I'aillament i qualsevol de les
penetracions a través de l'aillament.

10.11 Materials d’'impermeabilitzacié i remats de juntes

Els materials emprats per a impermeabilitzar i rematar les juntes hauran d'estar fixats i adherits mecanicament
als elements de suport i completament segellats. Tindran formes compatibles amb les trobades d'elements de
I'edifici. Hauran de tenir totes les juntes i perforacions per a fixacions mecaniques segellades.

Els tancaments en les juntes entre elements hauran de realitzar-se amb membranes flexibles per a espais
intersticials petits, en combinacié amb lamines d'aliatges d'alumini per a espais de major grandaria i si es
requereix resistencia per a evitar danys sota carregues de vent.

Les juntes entre les membranes flexibles hauran d'estar enganxades i grapades quan es troben sobre un substrat
fermid'una peca, havent de realitzar-se mitjangant pegat i vulcanitzat, o per soldadura mitjangant calor quan no
tenen substrat de suport o aquest pateix moviments al llarg de la junta.
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Les membranes flexibles que realitzen la impermeabilitzacié perimetral de finestres, murs cortina o buits en un
tancament hauran de ser completament continues mitjancant el pegat, vulcanitzat o soldat amb calor de totes
les juntes dels diferents segments.

Les membranes flexibles hauran d'estar subjectades a la capa de suport per grapes o fixacions prou rigides i
situades prou proximes com per a resistir les carregues de vent de disseny sense patir danys i mantenir el segellat
sense deficiéncies.

10.12 Lamina de barrera de vapor

Les barreres de vapor hauran d'estar mecanicament fixades i adherides als elements de suport i completament
segellades. Tindran formes compatibles amb les trobades d'elements de I'edifici. Hauran de tenir totes les juntes
i perforacions per a fixacions mecaniques segellades.

El segellat de les juntes haura de realitzar-se amb |la mateixa barrera de vapor quan es tracta de petits buits
intersticials, i amb elements continus de suport al substrat quan els buits sdn majors i si es requereix una
resisténcia a carregues de vent per a evitar possibles fallades.

Les juntes entre les membranes flexibles hauran d'estar enganxades i grapades quan es troben sobre un substrat
fermid'una peca, havent de realitzar-se mitjancant pegat i vulcanitzat, o per soldadura mitjangant calor quan no
tenen substrat de suport o aquest pateix moviments al llarg de la junta.

Les barreres perimetrals de finestres, murs cortina o buits en un tancament hauran de ser completament
continues mitjancant el pegat, vulcanitzat o soldat amb calor de totes les juntes dels diferents segments.

Les barreres de vapor hauran d'estar subjectes a la capa de suport per grapes o fixacions prou rigides i situades
prou proximes com per a resistir les carregues de vent de disseny sense patir danys i mantenir el segellat sense
deficiéncies.

Les superficies que estan exposades a patir danys durant la instal-lacio o per altres Contractistes hauran d'estar
completament protegides fins al final de tota I'obra en I'area de la instal-lacié. Si durant la instal-lacié es produeix
un dany, aquest haura de ser reparat pel Contractista el més aviat possible, no admetent-se I'acumulacié de danys
per a posterior reparacid. El Contractista haura d'informar de tots els danys i aquestes notificacions incorporar-
les juntament amb la proposta de rectificacid, per a la revisid i aprovacié de I'Arquitecte.

Quan es produeixin danys d'importancia en les vores dels panells de tancament o en els perfils d'extrem dels
moduls, aquests hauran de ser reemplacgats tan aviat com es detectin els danys.

10.13 Acabats

Les superficies que estan exposades a patir danys durant la instal-lacié o per I'execucid d'altres elements de
I'edifici hauran d'estar completament protegides fins al final de I'obra o el final de I'execucié de treballs en
aquesta zona.

Sidurant la instal-lacid es produeix un dany, aquest haura de ser reparat pel Subcontractista el més aviat possible,
no admetent-se I'acumulacio de danys per a posterior reparacié. El Subcontractista haura d'informar de tots els
danys detectats juntament amb la proposta de rectificacid, per a la revisid i aprovacié de I'Arquitecte.

Quan es produeixin danys d'importancia en les vores dels panells de tancament o en els perfils d'extrem dels
moduls, aquests hauran de ser reemplacgats tan aviat com es detectin els danys.

10.14 Proteccid i neteja

La proteccio dels elements exposats a danys derivats de treballs posteriors haura de ser proporcionada segons
apareix definit en els documents contractuals.
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Tret que s'indiqui el contrari, les proteccions hauran de mantenir-se en el seu lloc, fins que el treball
potencialment perillés per als elements protegits i els seus acabats siguin completats.

Els materials emprats per a la proteccidé temporal seran compatibles amb els elements i els seus acabats. Hauran
de ser retirats sense demora una vegada passat el perill, i els subministradors dels materials de proteccié hauran
d'aprovar els metodes de retirada.

La retirada dels elements de proteccio i neteja dels sistemes haura de ser realitzada una vegada es completin els
treballs, excepte indicacid contraria.

10.15 Entrega de planols “as built”

Al final de I'obra, el Contractista haura de facilitar al director d'obra una recopilacié de documentacié necessaria
per a reflectir la construccid definitiva, el seu manteniment i condicions d'Us. En particular, aquesta documentacio
incloura:

a) Trasllat de les anotacions que es facin en el Llibre d'Ordres, Assisténcies i Incidéncies que siguin
significatives per al coneixement, descripcid, conservacid aixi com manteniment del realment executat.

b) Els planols i documents ‘as built’ que permetin definir les Partides amb les seves caracteristiques
definitives:

¢ S'haura de recopilar, en el transcurs de |'obra, tota la documentacié que s'hagi elaborat per a
reflectir la realment executada, de manera que es pugui coneixer després de la seva conclusié i amb el
detall necessari, tantes dades com siguin precises per a poder dur a terme posteriorment els treballs de
manteniment, conservacio i, si és el cas, de reparacio o rehabilitacié. Tota aquesta documentacio sera
dipositada en el lloc que ordeni el director d'obra i sera responsable de la seva custodia.

¢ La documentacié indicada en el paragraf anterior anira acompanyada d'una relacié de totes
les empreses i professionals que hagin intervingut en la construccio i dels documents legalment exigibles
o que hagi requerit el director d'obra, amb els quals s'acrediti la qualitat dels processos constructius,
materials, instal-lacions o qualsevol altre element de |'obra.

¢ Per al compliment del que s'estableix, el director d'obra tindra dret a exigir la cooperacio dels
empresaris i professionals que hagin participat directament o indirectament en |'execucié de l'obra i
aquests hauran de prestar-la-hi.
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